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�6�$�ä�(�7�$�. 

�7�H�P�D���]�D�Y�U�ã�Q�R�J���U�D�G�D���M�H���D�Q�D�O�L�W�L�þ�N�L���S�R�V�W�X�S�D�N���R�W�N�O�D�Q�M�D�Q�M�D���J�U�H�ã�D�N�D���X���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�X�����2�S�L�V�L�Y�D�W���ü�H��

se malo detaljnije tehnologija fleskotiska, �R�G���Q�D�þ�L�Q�D���U�D�G�D���I�O�H�V�N�R�W�L�V�N�D�����G�R��izrade 

�W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���I�R�U�P�L���S�D���V�Y�H���G�R���V�D�P�R�J���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D�����9�L�G�M�H�W���ü�H�P�R���X���S�U�L�P�M�H�U�L�P�D���Q�H�N�H���Q�D�M�þ�H�ã�ü�H��

�J�U�H�ã�N�H���N�R�M�H���V�H���G�H�ã�D�Y�D�M�X���W�L�M�H�N�R�P���W�L�V�N�D���L���S�U�L�S�U�H�P�H�����N�D�N�R���V�H���Q�D�M�E�U�å�H���L���Q�D�M�H�I�L�N�D�V�Q�L�M�H��

otlanjaju. �9�H�ü�H���J�U�H�ã�N�H���Q�L�V�X���G�R�S�X�V�W�L�Y�H���]�E�R�J���S�U�H�Y�H�O�L�N�R�J���W�U�R�ã�N�D���L�]�U�D�G�D���Q�R�Y�L�K���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K��

�I�R�U�P�D���L���]�E�R�J���S�U�H�Y�H�O�L�N�R�J���W�U�R�ã�N�D���Y�U�H�P�H�Q�D�����0�D�Q�M�H���J�U�H�ã�N�H���M�H���P�R�J�X�ü�H���X�N�O�R�Q�L�W�L���Q�D��

�M�H�G�Q�R�V�W�D�Y�Q�L�M�H���Q�D�ü�L�Q�H���S�D���V�X���W�U�R�ã�N�R�Y�L���]�D�Q�H�P�D�U�L�Y�L���� 

�.�O�M�X�þ�Q�H���U�L�M�H�þ�L�����)�O�H�N�Votisak, tiskovna forma, otiskivanje 

ABSTRACT 

The theme of the final work is analytically removing prinitng mistakes. Will be 

described a little more detail the technology of flexo printing, from the process of 

printing, to the making of printing form. We will see in examples some of the most 

frequent mistakes that happen during printing and during the preparation process and 

the fastest way to remove those mistakes. Bigger mistakes are not permissible because 

the cost of making new printing forms is too big. Smaller mistakes can be removed 

easily so the cost is negligible. 

Key words: Flexo printing, printing form, printing 
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1.  UVOD 

 

�5�D�]�Y�L�M�D�Q�M�H�P���J�U�D�I�L�þ�N�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�M�H���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D���G�U�D�V�W�L�þ�Q�R���V�H���U�D�]�Y�L�O�D���N�Y�D�O�L�W�H�W�D���R�W�L�V�N�D���L��

otiskivanja. Kupci s �W�L�P���U�D�]�O�R�J�R�P���S�R�V�W�D�M�X���V�Y�H���]�D�K�W�M�H�Y�Q�L�M�L���V���Q�D�U�X�þ�L�Y�D�Q�M�H�P���V�Y�R�M�L�K��

�S�U�R�L�]�Y�R�G�D�����2�W�L�V�F�L���Q�D���D�P�E�D�O�D�å�H���R�V�L�P���ã�W�R���P�R�U�D�M�X���þ�X�Y�D�W�L���V�D�P�L���S�U�R�L�]�Y�R�G���R�G���W�U�H�Q�X�W�N�D��

�S�U�R�L�]�Y�R�G�Q�M�H���G�R���S�R�W�U�R�ã�Q�M�H���V�H���P�R�U�D�M�X���Y�L�]�X�D�O�Q�R���L�V�W�L�F�D�W�L���R�G���G�U�X�J�L�K���S�U�R�L�]�Y�R�G�D���Q�D���W�U�å�L�ã�W�X����

Fleskotisak je primarna tehnika o�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���D�P�E�D�O�D�å�H�����'�X�J�R���M�H���E�L�R���R�G�E�D�F�L�Y�D�Q���]�E�R�J���Q�L�V�N�H��

�N�Y�D�O�L�W�H�W�H���L���U�D�]�O�X�þ�L�Y�R�V�W�L���W�L�V�N�D�����D�O�L���U�D�]�Y�R�M�H�P���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�M�H���M�H���S�R�V�W�D�O�D���N�R�Q�N�X�U�H�Q�W�Q�D���R�I�V�H�W�Q�R�P��

�W�L�V�N�X�����)�O�H�N�V�R�W�L�V�D�N���M�H���G�R�N�D�]�D�R���V�Y�R�M�H���S�U�H�G�Q�R�V�W�L���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���Q�D���U�D�]�O�L�þ�L�W�H���S�R�G�O�R�J�H���L���V�Y�R�M�X��

�H�N�R�O�R�ã�N�X���S�U�L�K�Y�D�W�O�M�L�Y�R�V�W�����)�O�H�N�V�R�W�L�V�D�N���S�R�O�D�N�R���]�D�X�]�L�P�D���Y�H�ü�L���G�L�R���W�U�å�L�ã�W�D���J�U�D�I�L�þ�N�H���L�Q�G�X�V�W�U�L�M�H����

�S�R�V�H�E�Q�R���Q�D���S�R�G�U�X�þ�M�X���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���S�U�L�P�D�U�Q�L�K�����V�H�N�X�Q�G�D�U�Q�L�K���L���R�V�W�D�O�L�K���R�E�O�L�N�D���D�P�E�D�O�D�å�H���W�H��

�Q�H�N�L�K���G�U�X�J�L�K���J�U�D�I�L�þ�N�L�K���S�U�R�L�]�Y�R�G�D�����8�Q�D�W�R�þ���M�D�N�R�P���W�H�K�Q�R�O�R�N�R�P���U�D�]�Y�L�W�N�X���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D�U�V�N�H��

tehnologije, i dalje osta�M�H���P�M�H�V�W�D���]�D���X�Q�D�S�U�L�M�H�ÿ�H�Q�M�H���� 
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2.   FLEKSOTISAK  

Fleksotisak je tehnika direktnog visokog tiska. Za razliku od ostalih tehnika visokog 

�W�L�V�N�D�����I�O�H�N�V�R�W�L�V�D�N���]�D�K�W�L�M�H�Y�D���Q�L�V�N�X���Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W���E�R�M�L�O�D���W�H���P�D�O�L���S�U�L�W�L�V�D�N���L�]�P�H�ÿ�X���W�L�V�N�R�Y�Q�H��

forme i tiskovne podloge. �2�P�R�J�X�ü�D�Y�D���W�L�V�D�N���Q�D���Y�H�O�L�N�L���E�U�R�M���Y�U�V�W�D���P�D�W�H�U�L�M�D�O�D�����D���Q�D�M�þ�H�ã�ü�H���V�H��

�N�R�U�L�V�W�L���]�D���W�L�V�D�N���Q�D���U�D�]�O�L�þ�L�W�L�P���Y�U�V�W�D�P�D���D�P�E�D�O�D�å�H�����U�D�]�O�L�þ�L�W�H���Y�U�V�W�H���S�O�D�V�W�L�þ�Q�H���D�P�E�D�O�D�å�H����

�Y�D�O�R�Y�L�W�D���O�M�H�S�H�Q�N�D�����S�D�S�L�U�����H�W�L�N�H�W�H���L���V�O�L�þ�Q�R������ 

�'�R�Q�H�N�O�H���M�H���V�O�L�þ�D�Q���N�Q�M�L�J�R�W�L�V�N�X�����D���R�V�Q�R�Y�Q�D���U�D�]�O�L�N�D���M�H���X���Y�U�V�W�L���W�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���N�R�M�D���M�H���N�R�G��

�I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D���H�O�D�V�W�L�þ�Q�D�����W�H���M�H���S�R�W�U�H�E�D�Q���P�D�Q�M�L���S�U�L�W�L�V�D�N���G�D���E�L���V�H���R�W�L�V�D�N���S�U�H�Q�L�R���Q�D���S�R�G�O�R�J�X����

Sam te�U�P�L�Q���I�O�H�N�V�R�W�L�V�D�N���S�R�þ�L�Q�M�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���V�U�H�G�L�Q�R�P�����������V�W�R�O�M�H�ü�D�����D���G�R���W�D�G�D���M�H���E�L�R���S�R�]�Q�D�W��

pod imenom anilinski tisak. Naziv je dolazio od vrste bojila koja su se koristila za tisak 

�± anilinskih bojila.  

�)�O�H�N�V�R�W�L�V�D�N���N�R�U�L�V�W�L���V�D�Y�L�W�O�M�L�Y�H���S�O�R�þ�H���V�D���X�]�G�L�J�Q�X�W�L�P���W�L�V�N�R�Y�Qim elementima. Savitljive 

�S�O�R�þ�H���V�X���X�J�O�D�Y�Q�R�P���L�]�U�D�ÿ�H�Q�H���R�G���J�X�P�H���L�O�L���I�R�W�R�R�V�M�H�W�O�M�L�Y�L�K���S�R�O�L�P�H�U�D�� Tiskovna forma se 

�O�D�N�R���S�U�L�O�D�J�R�ÿ�D�Y�D svim tiskovnim podlogama i rad�L���V�Y�R�M�H���S�R�G�D�Q�W�Q�R�V�W�L���L���P�H�N�R�ü�H�����S�O�R�þ�D��

�S�R�G���X�W�M�H�F�D�M�H�P���W�O�D�N�D���L���E�R�M�L�O�D���Q�L�V�N�H���Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W�L���P�R�å�H���S�U�R�L�]�Y�H�V�W�L���Yelik prirast rastertonske 

vrijednosti. �=�D�K�Y�D�O�M�X�M�X�ü�L���H�O�D�V�W�L�þ�Q�L�P���W�L�V�N�R�Y�Q�L�P���H�O�H�P�H�Q�W�L�P�D 

Tiskovne jedinice fleksotiska rade na principu otiskivanja cilindar-cilindrar, i sastoje se 

�R�G�����W�H�P�H�O�M�Q�R�J���F�L�O�L�Q�G�U�D�����W�L�V�N�R�Y�Q�R�J���F�L�O�L�Q�G�U�D���L���X�U�H�ÿ�D�M�D���]�D���R�E�R�M�H�Q�M�H�����%�R�M�L�O�R���V�H���V�P�M�H�ã�W�D���X���N�D�G�L��

�]�D���E�R�M�L�O�R�����9�D�O�M�D�N���G�X�N�W�R�U���M�H���V�Y�R�M�R�P���S�R�Y�U�ã�L�Q�R�P���G�M�H�O�R�P�L�þ�Q�R���X�U�R�Q�M�H�Q���X���N�D�G�X���V���E�R�M�L�O�R�P�����W�H��

�U�R�W�D�F�L�M�R�P���S�U�H�Q�R�V�L���E�R�M�L�O�R���Q�D���S�R�Y�U�ã�L�Q�X���Y�D�O�M�N�D���Q�D�Q�R�V�D�þ�D�����L���G�D�O�M�H���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�X���I�R�U�P�X�� 

Fleksotiskarska bojila su niske viskoznosti na bazi otapala ili vode pa sve do UV bojila. 

�%�R�M�L�O�R���V�H���S�U�H�Q�R�V�L���Q�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�D�N���S�R�P�R�ü�X���]�D�W�Y�R�U�H�Q�R�J���N�R�P�R�U�Q�R�J���V�X�V�W�D�Y�D���L�O�L���S�R�P�R�ü�X��

�J�X�P�H�Q�R�J���Y�D�O�M�N�D���W�H���V�H���S�U�H�N�R���D�Q�L�O�R�N�V�D���S�U�H�Q�R�V�L���Q�D���W�L�V�N�D�U�V�N�X���S�O�R�þ�X�����5�D�N�H�O���R�G�V�W�U�D�Q�M�X�M�H���Y�L�ã�D�N��

�E�R�M�H���V���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D�����8�]�G�L�J�Q�X�W�L���W�L�V�N�R�Y�Q�L���H�O�H�P�H�Q�W�L���Q�D���S�O�R�þ�L���G�R�O�Dze u kontakt s tiskovnom 

podlogom posredstvom tiskovnog cilindra i obavlja se otiskivanje.  
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Slika 1. Princip fleksotiska  

�8�R�E�L�þ�D�M�H�Q�D���V�X���W�U�L���V�X�V�W�D�Y�D���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D�U�V�N�L�K���V�W�U�R�M�H�Y�D�����V�X�V�W�D�Y���W�L�V�N�D�U�V�N�L�K���W�R�U�Q�M�H�Y�D�����U�H�G�Q�L��

�V�X�V�W�D�Y���L���V�X�V�W�D�Y���V�U�H�G�L�ã�Q�M�H�J���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D�� 

Sus�W�D�Y���W�L�V�N�D�U�V�N�L�K���W�R�U�Q�M�H�Y�D���P�R�å�H���L�P�D�W�L���R�G���M�H�G�Q�H���G�R���R�V�D�P���W�L�V�N�D�U�V�N�L�K���M�H�G�L�Q�L�F�D���V�P�M�H�ã�W�H�Q�L�K��

jedna iznad druge. Redni sustavi mogu imati do 12 tiskarskih jedinica postavljenih 

�K�R�U�L�]�R�Q�W�D�O�Q�R�����ý�H�V�W�R���V�H���N�R�U�L�V�W�L���]�D���W�L�V�D�N���Q�D���G�H�E�H�O�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H���S�R�G�O�R�J�H���N�D�R���ã�W�R���V�X���N�D�U�W�R�Q�L���L��

va�O�R�Y�L�W�L���N�D�U�W�R�Q�L�����6�X�V�W�D�Y���V�U�H�G�L�ã�Q�M�H�J���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���N�R�U�L�V�W�L���M�H�G�D�Q���Y�H�O�L�N�L���W�L�V�N�R�Y�Q�L���F�L�O�L�Q�G�D�U���R�N�R��

�N�R�M�H�J���V�X���V�P�M�H�ã�W�H�Q�H���R�G���þ�H�W�L�U�L���G�R���R�V�D�P���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���M�H�G�L�Q�L�F�D. Ovaj sustav je idealan za tisak 

tankih rastezljivih folija kod velikih brzina tiska. Priprema na stoju traje d�X�å�H���]�E�R�J��

�Q�H�S�U�L�V�W�X�S�D�þ�Q�R�V�W�L���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���M�H�G�L�Q�L�F�D 

�)�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D�U�V�N�L���S�U�R�F�H�V���R�P�R�J�X�ü�X�M�H���Y�L�V�R�N�X���N�Y�D�O�L�W�H�W�X���J�U�D�I�L�þ�N�H���U�H�S�U�R�G�X�N�F�L�M�H�����3�U�L�O�L�N�R�P���W�L�V�N�D��

�P�R�U�D�M�X���V�H���S�R�ã�W�L�Y�D�W�L���S�R�V�W�R�M�D�Q�H���F�L�O�M�D�Q�H���Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W�L���L���S�U�R�S�L�V�D�Q�H���W�R�O�H�U�D�Q�F�L�M�H���N�R�M�H���X�N�O�M�X�þ�X�M�X��

sastav i viskoznost bojila, deblji�Q�X���S�O�R�þ�H���L���N�R�Q�]�L�V�W�H�Q�W�Q�R�V�W���U�D�V�W�H�U�V�N�R�J���H�O�H�P�H�Q�W�D����

�V�P�R�O�M�H�S�O�M�L�Y�X���P�R�Q�W�D�å�Q�X���W�U�D�N�X���W�H���S�R�V�W�D�Y�N�H���S�U�L�W�L�V�N�D���L���E�U�]�L�Q�H���W�L�V�N�D���]�D���S�R�V�W�L�]�D�Q�M�H���F�L�O�M�H�Y�D��

proizvodnje. 
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2.1 Tiskovne forme u fleksotisku 

Tiskovna forma se pravi od fotoosjetljivog polimernog materijala. Prije polimernih 

�P�D�W�H�U�L�M�D�O�D���N�R�U�L�ã�W�H�Q�H���V�X���J�X�P�H�Q�H���S�O�R�þ�H���N�R�M�H���Q�L�V�X���P�R�J�O�H���G�R�E�U�R���U�H�S�U�R�G�X�F�L�U�D�W�L���J�O�D�W�N�H��

prijelaze. �7�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���R�G���J�X�P�H���V�X���N�R�U�L�ã�W�H�Q�H���G�R���V�U�H�G�L�Q�H�����������V�W�R�O�M�H�ü�D�����D���X���P�R�G�H�U�Q�R�P��

�G�R�E�X���V�H���N�R�U�L�V�W�H���U�L�M�H�W�N�R�����Q�D�M�þ�H�ã�ü�H���N�R�G���R�Y�R�M�Q�L�K���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���I�R�U�P�L�����V�O�H�H�Y�H���W�H�K�Qologija). 

�3�R�V�W�R�M�H���R�G�U�H�ÿ�H�Q�L���S�D�U�D�P�H�W�U�L���N�R�M�L���P�R�U�D�M�X���E�L�W�L���L�V�S�X�Q�M�H�Q�L���N�D�N�R���E�L���W�L�V�N�R�Y�Q�D���I�R�U�P�D���E�L�O�D��

�X�S�R�W�U�H�E�O�M�L�Y�D���]�D���W�L�V�D�N�����2�G���I�L�]�L�þ�N�L�K���V�Y�R�M�V�W�D�Y�D���R�þ�H�N�X�M�H���V�H���G�D���E�X�G�H���W�Y�U�G�D���L���þ�Y�U�V�W�D�����R�W�S�R�U�Q�R�V�W��

�Q�D���D�E�U�D�]�L�M�X�����F�L�M�H�S�D�Q�M�H���L���R�W�D�S�D�O�D�����7�U�L���V�X���P�D�W�H�U�L�M�D�O�D���R�G���N�R�M�L�K���V�H���P�R�J�X���L�]�U�D�ÿivati tiskovne 

�I�R�U�P�H���L���W�R���V�X���J�X�P�D�����W�H�N�X�ü�L���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U���L���Q�D�M�]�D�V�W�X�S�O�M�H�Q�L�M�D���V�L�U�R�Y�L�Q�D���N�U�X�W�L���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U���N�R�M�L��

�V�H���R�E�L�þ�Q�R���Q�D�O�D�]�H���X���R�E�O�L�N�X���S�O�R�þ�D���� 

�3�R�ã�W�R���M�H���W�L�V�N�R�Y�Q�D���I�R�U�P�D���I�O�H�N�V�L�E�L�O�Q�D�����R�Q�D���M�H���X���P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�L���R�W�L�V�N�L�Y�D�W�L���Q�D���U�D�]�O�L�þ�L�W�H���Y�U�V�W�H��

�P�D�W�H�U�L�M�D�O�D���Q�D���Q�D�þ�L�Q���G�D���V�H���X���P�Dnjoj mjeri deformira na mjestu kontakta s tiskovnom 

podlogom 

 

Slika 2. Tiskovna forma 

2.1.1 Tiskovne forme od gume 

�3�U�Y�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���X���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�X���V�X���E�L�O�H���L�]�U�D�ÿ�H�Q�H���R�G���J�X�P�H�����0�H�W�D�O�Q�D���S�O�R�þ�D����olovo,  

magnezij, bakar) oslojena fotoosjetljivim slojem se osvjetljaval kroz negativski 
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�S�U�H�G�O�R�å�D�N�����)�R�W�R�R�V�M�H�W�O�M�L�Y�L���V�O�R�M���N�R�M�L���Q�L�M�H���E�L�R���R�V�Y�L�M�H�W�O�M�H�Q���R�V�W�D�M�H���W�R�S�L�Y���L���X�N�O�D�Q�M�D���V�H���S�U�R�F�H�V�R�P��

�U�D�]�Y�L�M�D�Q�M�D���X���R�G�J�R�Y�D�U�D�M�X�ü�H�P���R�W�D�S�D�O�X�����6�O�L�M�H�G�L�O�R���M�H���M�H�W�N�D�Q�M�H���X���R�W�R�S�L�Q�L���N�L�V�H�O�L�Q�H��

�R�G�J�R�Y�D�U�D�M�X�ü�H���Noncentracije. Na mjestima gdje je fotoosjetljivi sloj ukolnjen otopina 

�N�L�V�H�O�L�Q�H���N�H�P�L�M�V�N�L���R�W�D�S�D���P�H�W�D�O�����D���Q�D���P�M�H�V�W�L�P�D���J�G�M�H���V�H���V�O�R�M���]�D�G�U�å�D�R�����R�Q���G�M�H�O�X�M�H���N�D�R���L�]�R�O�D�W�R�U��

i ne otapa se. �7�D�N�D�Y���G�R�E�L�Y�H�Q�L���U�H�O�M�H�I���V�H���X�W�L�V�N�X�M�H���Q�D���Y�U�X�ü�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L���P�D�W�H�U�L�M�D�O�����Q�D�M�þ�H�ã�ü�H��

bakel�L�W�����J�G�M�H���V�H���G�R�E�L�Y�D���Q�H�J�D�W�L�Y�Q�D���P�D�W�U�L�F�D���X���N�R�M�X���V�H���L�]�O�L�M�H���J�X�P�D�����N�D�X�þ�X�N�����N�R�M�D���V�H���Q�D�N�R�Q��

vulkanizacije vadi iz kalupa, i time se dobiva gotova tiskovna forma. Gumene tiskovne 

�I�R�U�P�H���E�L���X���S�U�R�F�H�V�X���O�L�M�H�Y�D�Q�M�D���L���S�U�H�O�D�V�N�D���X���N�U�X�W�R���V�W�D�Q�M�H���L�P�D�O�H���G�R�V�W�D���Q�H�å�H�O�M�H�Q�L�K���U�D�Y�Q�L�Q�D���L��

udubljenja i u procesu tiska bi se vidjeli ti nedostaci, posebno na punim tonovima. 

 

Slika 3. Gumena tiskovna forma 

2.1.2 �7�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���R�G���W�H�N�X�ü�L�K���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�D 

Na staklenu podlogu stavljamo motiv u negativu koju prekrijemo prozirnom folijom 

izajedno ih f�L�N�V�L�U�D�P�R�����3�U�R�]�L�U�Q�D���I�R�O�L�M�D���ã�W�L�W�L���R�G���V�O�M�H�S�O�M�L�Y�D�Q�M�D���W�H�N�X�ü�H�J���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�D���]�D��

�Q�H�J�D�W�L�Y�����=�D�W�L�P���V�H���V�W�D�Y�O�M�D�M�X���J�U�D�Q�L�þ�Q�L�F�L���N�R�M�L���G�H�I�L�Q�L�U�D�M�X���V�Y�H���W�U�L���G�L�P�H�Q�]�L�M�H���E�X�G�X�ü�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H��

�I�R�U�P�H�����R�Q�L���V�H���Q�L�N�D�G���Q�H���]�D�W�Y�D�U�D�M�X���G�R���N�U�D�M�D�����8�Y�L�M�H�N���V�H���R�V�W�D�Y�O�M�D���S�U�R�O�D�]���N�D�N�R���E�L���Y�L�ã�D�N��

�W�H�N�X�ü�H�J���I�R�W�R�P�R�Q�R�P�H�U�D���P�R�J�D�R���L�]�D�ü�L���Y�D�Q���N�D�N�R���E�L���V�H���S�R�V�W�L�J�O�D���M�H�G�Q�D�N�D���G�H�E�O�M�L�Q�D���Q�D���V�Y�L�P��

�G�M�H�O�R�Y�L�P�D�����=�D�W�L�P���V�H���V�W�D�Y�O�M�D���]�D�ã�W�L�W�Q�D���S�R�O�L�H�V�W�H�U�V�N�D���I�R�O�L�M�D�����3�U�Y�D���H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�D���M�H���V�W�U�D�å�Q�M�D��

�H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�D���N�D�N�R���E�L���V�H���R�þ�Y�U�V�Q�X�R���W�H�N�X�ü�L���I�R�W�R�P�R�Q�R�P�H�U���V�D���V�W�U�D�å�Q�M�H���V�W�U�D�Q�H���L���I�R�U�P�L�U�D�R��

�S�R�G�O�R�J�X���N�R�M�D���ü�H���G�U�å�D�W�L���E�X�G�X�ü�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H���H�O�H�P�H�Q�W�H�����6�O�L�M�H�G�L���S�U�H�G�Q�M�D���H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�D���J�G�M�H��

�]�U�D�þ�H�Q�M�H���S�U�R�O�D�]�L���N�U�R�]���Q�H�J�D�W�L�Y���L���L�]�D�]�L�Y�D���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�L�]�D�F�L�M�X���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���H�O�H�P�H�Q�D�W�D�����9�L�V�L�Q�D��
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tiskovnih elemenata �R�Y�L�V�L���R���G�X�O�M�L�Q�L���V�W�U�D�å�Q�M�H���H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�H���N�R�M�D���I�R�U�P�L�U�D���G�H�E�O�M�L�Q�X���V�W�U�D�å�Q�M�H�J��

sloja. Nakon za�G�Q�M�H���H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�H���X�N�O�D�Q�M�D���V�H���Q�H�J�D�W�L�Y���L���S�U�H�G�Q�M�D���]�D�W�L�W�Q�D���I�R�O�L�M�D���W�H���V�H���S�O�R�þ�D��

�L�V�S�L�U�H���X���R�W�D�S�D�O�X���L���S�R�P�R�ü�X���þ�H�W�N�L���V�H���L�V�S�L�U�X���G�L�M�H�O�R�Y�L���N�R�M�L���Q�L�V�X���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�]�L�U�D�Q�L�����1�D�N�R�Q��

ispiranja slijedi suenje i postekspozicija gdje se dodatno fotopolimeziraju preostali 

dijelovi.  

 

�6�O�L�N�D���������7�L�V�N�R�Y�Q�D���I�R�U�P�D���R�G���W�H�N�X�ü�L�K���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�D 

2.1.3 �7�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���R�G���þ�Y�U�V�W�R�J���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�D 

�7�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P���R�G���þ�Y�U�V�W�R�J���I�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�D���V�H���Q�D�O�D�]�H���X���R�E�O�L�N�X���S�O�R�þ�D�����2�Q�H���V�X��

�Q�D�M�]�D�V�W�X�S�O�M�H�Q�L�M�H���L���Q�D�M�N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�L�M�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H�����'�D�M�X���Y�U�O�R���N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�H���V�O�L�N�H�����R�ã�W�U�H���L���þ�L�V�We 

�Y�L�ã�H�W�R�Q�V�N�H���U�H�S�U�R�G�X�N�L�M�H�����3�U�H�G�Q�R�V�W�L���V�X���ã�W�R���V�X���Y�U�O�R���W�D�Q�N�H���L���G�R�Y�R�O�M�Q�R���W�Y�U�G�H�����.�R�U�L�V�W�H���V�H���N�R�G��

�R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���D�P�E�D�O�D�å�H�����Q�D���N�D�U�W�R�Q�H���L�O�L���S�O�D�V�W�L�þ�Q�H���I�R�O�L�M�H�� 

�)�R�W�R�R�V�M�H�W�O�M�L�Y�L���S�R�O�L�P�H�U���V�H���V�W�D�Y�O�M�D���Q�D���P�H�W�D�O�Q�X���S�R�G�O�R�J�X���W�H���V�H���R�V�Y�M�H�W�O�M�D�Y�D���N�U�R�]���S�U�H�G�O�R�å�D�N��

(film). Nakon toga slijed�L���8�9���L�]�O�D�J�D�Q�M�H���R�G�U�H�ÿ�H�Q�H���G�X�å�L�Q�H���W�U�D�M�D�Q�M�D���H�N�V�S�R�]�L�F�L�M�H���N�R�M�D��

�G�M�H�O�X�M�H���N�U�R�]���S�U�R�]�L�U�Q�L���G�L�R���Q�H�J�D�W�L�Y���I�L�O�P�D�����.�D�N�R���E�L���V�H���L�]�E�M�H�J�O�D���E�L�O�R���N�D�N�Y�D���]�U�D�þ�Q�D���E�D�U�L�M�H�U�D��

�N�R�U�L�V�W�L���V�H���Y�D�N�X�X�P�����1�D���H�N�V�S�R�Q�L�U�D�Q�R�P���S�R�G�U�X�þ�M�X���G�R�O�D�]�L���G�R���S�R�O�L�P�H�U�L�]�D�F�L�M�H�����D���Q�H�H�N�V�S�R�Q�L�U�D�Q�D��

�S�R�G�U�X�þ�M�D���V�H���L�V�S�H�U�X���R�W�D�S�D�Oom. 

�)�R�W�R�S�R�O�L�P�H�U�Q�H���S�O�R�þ�H���G�R�O�D�]�H���S�U�H�N�U�L�Y�H�Q�H���]�D�ã�W�L�W�Q�R�P���I�R�O�L�M�R�P���X�S�D�N�L�U�Q�L�P���X���D�P�E�D�O�D�å�X���N�R�M�D���L�K��

�ã�W�L�W�L���R�G���L�]�O�D�J�D�Q�M�D���8�9���]�U�D�þ�H�Q�M�X�����3�O�R�þ�H���W�U�H�E�D���G�R�E�U�R���ã�W�L�W�L���R�G���V�Y�M�H�W�O�R�V�W�L���V�X�Q�F�D���L���V�W�D�Q�G�D�U�G�Q�L�K��

fluorescentnih lampi. 
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2.1.4 Digitalni postupci izrade tiskovne forme 

Sve �Y�H�ü�L�P���U�D�]�Y�R�M�H�P���J�U�D�I�L�þ�N�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�M�H���M�D�Y�O�M�D���V�H���å�H�O�M�D���]�D���E�U�å�R�P���L�]�U�D�G�R�P���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K��

�I�R�U�P�L�����3�R�þ�H�R���M�H���U�D�]�Y�R�M���G�L�J�L�W�D�O�Q�L�K���W�H�K�Q�L�N�D���]�D���L�]�U�D�G�X���W�L�V�N�R�Y�Q�L�K���I�R�U�P�L���N�R�M�L���M�H���H�O�L�P�L�Q�L�U�D�R��

izradu negativ filma i u potpunosti skratio cijeli postupak izrade tiskovne forme. 

Lasersk�R���]�U�D�þ�H�Q�M�H���V�H���S�R�þ�H�O�R���N�R�U�L�V�W�L�W�L���X���L�]�U�D�G�L�����5�D�þ�X�Q�D�O�Q�L�P���X�S�U�D�Y�O�M�D�Q�M�H�P���P�R�J�X�ü�H���M�H��

precizno podesiti intenzitet i frekvenciju laserske zrake. 

�3�U�Y�D���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�M�D���N�R�M�D���M�H���E�L�O�D���S�U�L�P�M�H�Q�M�H�Q�D���M�H���O�D�V�H�U�V�N�R���J�U�D�Y�L�U�D�Q�M�H���J�X�P�H�Q�L�K���S�O�R�þ�D�����*�X�P�H�Q�D��

�S�O�R�þ�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q�H���W�Y�U�G�R�ü�H���V�H���V�W�D�Y�O�M�D���Qa cilindar za graviranje. Laser koji se koristi je CO2 

laser koji uklanja slobodne povrine. Laserska tehnologija za izradu tiskovne forme se 

�P�R�å�H���X�S�R�W�U�L�M�H�E�L�W�L���Q�D���G�Y�D���Q�D�þ�L�Q�D�����3�U�Y�L���M�H���G�D���V�H���N�R�U�V�W�L���]�D���G�L�U�H�N�W�Q�X���W�H�U�P�D�O�Q�X���D�E�O�D�F�L�M�X���J�G�M�H��

laser visoke energije ukla�Q�M�D���V�O�R�E�R�G�Q�H���S�R�Y�U�ã�L�Q�H���Q�D���S�O�R�þ�L���R�G���J�X�P�H�����2�V�W�D�O�L���O�D�V�H�U�L���V�H���Q�H��

�P�R�J�X���N�R�U�L�V�W�L�W�L���]�D���G�L�U�H�N�W�Q�X���W�H�U�P�D�O�Q�X���D�O�E�D�F�L�M�X���]�E�R�J���O�R�ã�H���D�S�V�R�U�S�F�L�M�H���S�O�R�þ�H���X���S�R�G�U�X�þ�M�X��

�L�Q�I�U�D�F�U�Y�H�Q�R�J���]�U�D�þ�H�Q�M�D�����1�D�N�R�Q���J�U�D�Y�L�U�D�Q�M�D���W�L�V�N�R�Y�Q�D���I�R�U�P�D���V�H���N�R�Q�W�U�R�O�L�U�D���L���D�N�R���]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D��

uvjete, spremna je za tisak. 

Druga metoda izrade tiskovne forme koristi sloj koji se uklanja takozvani laserski 

�D�O�E�D�F�L�M�V�N�L���V�O�R�M���L�O�L���/�$�0�6�����/�$�0�6���V�O�R�M���V�H���Q�D�Q�R�V�L���Q�D���S�O�R�þ�H���]�D���Y�U�L�M�H�P�H���S�U�R�L�]�Y�R�G�Q�M�H���L��

predstavlja masku ili svojevrsni negativ film. LAMS se uklanja putem laserske ablacije 

otv�D�U�D�M�X�ü�L���S�R�Y�U�ã�L�Q�H���Q�D���N�R�M�L�P�D���ü�H���8�9�$���]�U�D�þ�H�Q�M�H���I�R�U�P�L�U�D�W�L���W�L�V�N�R�Y�Q�H���H�O�H�P�H�Q�W�H�����6�O�L�M�H�G�H�ü�L��

postupak je uklanjanje zaostalog LAMS sloja i nefotopolimeriziranih dijelova poslije 

�N�R�M�H�J���W�L�V�N�R�Y�Q�D���I�R�U�P�D���R�G�O�D�]�L���Q�D���G�R�G�D�W�Q�R���L�]�O�D�J�D�Q�M�H���8�9�$���L���8�9�&���]�U�D�þ�H�Q�M�X���N�D�N�R���E�L��

fotopolimerizirani preostali dijelovi tiskovne forme. �8���R�Y�R�P���Q�D�þ�L�Q�X���V�H���N�R�U�L�V�W�H���1�G���<�$�*��

�O�D�V�H�U���L�O�L���O�D�V�H�U���Q�D�þ�L�Q�M�H�Q���R�G���R�S�W�L�þ�N�L�K���Y�O�D�N�D�Q�D�� 

2.2 Bojila za fleksotisak 

�.�Y�D�O�L�W�H�W�D���E�R�M�L�O�D���M�H���Y�U�O�R���E�L�W�Q�R���X���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D�U�V�N�R�M���L�Q�G�X�V�W�U�L�M�L�����â�W�R���V�X���N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�L�M�D���E�R�M�L�O�D���Y�H�ü�D��

je i kvaliteta �U�H�S�U�R�G�X�N�F�L�M�H�����1�D�M�]�Q�D�þ�D�M�Q�L�M�D���S�U�H�N�U�H�W�Q�L�F�D���M�H���E�L�O�D���S�U�L�P�M�H�Q�D���8�9���E�R�M�L�O�D���L���G�D�Q�D�V��

je UV fleksotisak postao standard za �X�V�N�H���L���ã�L�U�R�N�H tiskarske strojeve.  

�.�D�G�D���V�H���R�W�L�V�N�L�Y�D���V���E�R�M�L�O�L�P�D���Q�D���E�D�]�L���Y�R�G�H���L�O�L���R�W�D�S�D�O�D�����]�D���V�X�ã�H�Q�M�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L���W�R�S�O�L�Q�D�����%�R�M�L�O�R��

�V�H���V�X�ã�L���N�U�R�]���S�U�R�Fes isparanvanja koji uklanja oko 35-���������G�R�V�W�D�Y�O�M�H�Q�H���N�R�O�L�þ�L�Q�H���E�R�M�L�O�D����

�7�R���]�Q�D�þ�L���G�D���V�H���P�R�U�D���G�R�V�W�D�Y�L�W�L�����������Y�L�ã�H���Y�R�O�X�P�H�Q�D���Q�D���S�R�G�O�R�J�X���V���Y�R�G�H�Q�L�P���L�O�L���V�R�O�Y�H�Q�W�Q�L�P��

�E�R�M�L�O�L�P�D���N�D�N�R���E�L���V�H���S�R�V�W�L�J�O�D���å�H�O�M�H�Q�D���J�X�V�W�R�ü�D���R�E�R�M�H�Q�M�D�� 
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Temeljna komponenta bojila je ona koja joj daje �R�E�R�M�H�Q�M�H�����S�L�J�P�H�Q�W�������D���]�D�W�L�P���W�H�N�X�ü�D��

baza koja osigurava prijenos od spremnika bojila do podloge. Ostali dijelovi i dodaci 

sastava bojila kontroliraju proces distribucije bojila, fiksiraju pigment na podlozi i 

�S�R�E�R�O�M�ã�D�Y�D�M�X���V�S�H�F�L�I�L�þ�Q�D���R�E�L�O�M�H�å�M�D���R�W�L�V�N�D�� 

Flekso�J�U�D�I�V�N�D���E�R�M�L�O�D���Q�D���E�D�]�L���R�W�D�S�D�O�D���V�D�G�U�å�H��������-60% vodenog ili alkoholnog otapala, 15-

25% veziva, 10-25% pigmenata i 5-10% aditiva.  

Osnovna svojstva i karakterisitke bojila koja se koriste u fleksotisku su: 

�ƒ Velika kohezija: Kohezija je zapravo snaga koja je po�W�U�H�E�Q�D���G�D���V�H���þ�H�V�W�L�F�H���E�R�M�L�O�D��

razdvoje 

�ƒ Mala viskoznost: �%�R�M�L�O�D���V�X���Y�U�O�R���U�L�M�H�W�N�D�����D���]�D���P�M�H�U�H�Q�M�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L���)�R�U�G�R�Y�D���þ�D�ã�L�F�D 

�ƒ �9�H�O�L�N�D���S�R�N�U�L�W�R�V�W�����'�H�E�O�M�L�Q�D���I�L�O�P�D���E�R�M�L�O�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���J�X�V�W�R�ü�X���R�E�R�M�H�Q�M�D 

�ƒ �9�H�O�L�N�L���V�M�D�M�����6�M�D�M���R�Y�L�V�L���R���V�W�X�S�Q�M�X���J�O�D�W�N�R�V�W�L�����ã�W�R���M�H���S�R�Y�U�ã�L�Q�D���J�O�D�W�N�L�M�D���V�M�D�M���M�H���Y�H�ü�L 

�ƒ �,�]�Y�U�V�Q�D���W�H�þ�O�M�L�Y�R�V�W�����6�S�R�V�R�E�Q�R�V�W���G�D���V�H���E�R�M�D���G�R�E�U�R���L���U�D�Y�Q�R�P�M�H�U�Q�R���U�D�V�S�R�U�H�ÿ�X�M�H���S�R��

�S�R�Y�U�ã�L�Q�L���Y�D�O�M�N�D 

�ƒ �%�U�]�R���V�X�ã�H�Q�M�H���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�R�M���S�R�G�O�R�]�L�����%�R�M�L�O�R���V�H���V�P�L�M�H���V�X�ã�L�W�L���V�D�P�R���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�R�M��

podlozi 

Koriste se tri vrste bojila za otiskivanje:  

                                                                 2.2.1 Bojila na bazi alkohola 

                                                                 2.2.2 Bojila na bazi vode 

                                                                 2.2.3 UV bojila 

2.2.1 Bojila na bazi alkohola 

Bojila na bazi alkohola se primjenjuju na neuopjnim aluminijskim i polimernim 

�I�R�O�L�M�D�P�D�����6�X�ã�H�Q�M�H���V�H���R�G�Y�L�M�D���L�V�S�D�U�D�Y�D�Q�M�H�P���D�O�N�R�K�R�O�D���L���S�R���S�R�W�U�H�E�L���L�]�O�D�J�D�Q�M�H�P���Y�L�V�R�N�R�M��

temperaturi. Alkohol�Q�H���E�R�M�H���V�H���P�R�U�D�M�X���U�D�]�U�L�M�H�ÿ�L�Y�D�W�L���V�D���5�*-107 (alkohol) da bi se dobila 

�R�S�W�L�P�D�O�Q�D���Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W�����3�R���S�R�W�U�H�E�L���V�H���P�R�U�D�M�X���G�R�G�D�Y�D�W�L���L���X�V�S�R�U�L�Y�D�þ���N�R�M�L���X�V�S�R�U�D�Y�D���V�X�ã�H�Q�M�H��

�E�R�M�H���L���H�W�L�O���D�F�H�W�D�W�����X�E�U�]�L�Y�D�þ�����N�R�M�L���X�E�U�]�D�Y�D���V�X�ã�H�Q�M�H���E�R�M�H�����'�R�G�D�Y�D�Q�M�H���X�V�S�R�U�L�Y�D�þ�D���L���X�E�U�]�L�Y�D�þ�D��

�R�Y�L�V�L���R���S�R�Y�U�ã�L�Q�L���N�R�M�D���V�H���R�W�L�V�N�L�Y�D�� Zbog otapal u bojilima, prije svega hlapljivih 

�R�U�J�D�Q�V�N�L�K���V�S�R�M�H�Y�D�����S�R�N�U�H�Q�X�W�D���V�X���S�L�W�D�Q�M�D���R���]�D�ã�W�L�W�L���]�G�U�D�Y�O�M�D���L���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L���Q�D���U�D�G�X�����E�X�G�X�ü�L���G�D��

su vrlo zapaljiva i uzrokuju respiratone i druge zdrastvene probleme. Prema propisima 
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�$�J�H�Q�F�L�M�H���]�D���]�D�ã�W�L�W�X���R�N�R�O�L�ã�D�����N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H���L���R�G�O�D�J�D�Q�M�H���R�W�D�S�D�Oa je vrlo skup proces. Zbog 

�W�R�J�D���V�X���V�H�����J�G�M�H���J�R�G���V�X���E�L�O�D���S�U�L�P�M�H�Q�M�L�Y�D�����S�R�þ�H�O�D���N�R�U�L�V�W�L�W�L���E�R�M�L�O�D���Q�D���E�D�]�L���Y�R�G�H�� 

2.2.2 Bojila na bazi vode 

Bojila s vodenim otapalom primjenjuju se na upojnije tiskarske podloge s hrapavijom 

�S�R�Y�U�ã�L�Q�R�P�����S�D�S�L�U���L���N�D�U�W�R�Q���� Tisak na t�D�N�Y�L�P���S�R�G�O�R�J�D�P�D���M�H���Y�U�O�R���X�V�S�M�H�ã�D�Q���]�E�R�J���X�S�L�M�D�M�X�ü�L�K��

�V�Y�R�M�V�W�D�Y�D���Y�O�D�N�D�Q�D���S�D�S�L�U�D���S�D���V�H���W�D�N�R���Y�R�G�D���G�M�H�O�R�P�L�þ�Q�R���D�S�V�R�U�E�L�U�D���X���S�R�G�O�R�J�X�����D���G�L�M�H�O�R�P��

ispari u okolinu. �2�W�L�V�F�L���G�R�E�L�Y�H�Q�L���W�D�N�Y�L�P���E�R�M�L�O�L�P�D���]�D�K�W�L�M�H�Y�D�M�X���Q�H�ã�W�R���G�X�å�H���Y�U�L�M�H�P�H��

�V�X�ã�H�Q�M�D�� �%�R�M�L�O�D���Q�D���E�D�]�L���Y�R�G�H���L�P�D�M�X���Y�H�ü�X���N�R�Qcentraciju pigmenta po volumenu od bojila 

na bazi otapala, pa prema tome za postizanje istih rezultata u tisku, potreban je manji 

volumen aniloks valjka. 

2.2.3 UV bojila 

�8�9���E�R�M�L�O�D���Q�H���V�D�G�U�å�H���R�W�D�S�D�O�D���W�H se sastoje od: 55-80% veziva, 10-20% pigmenata, 5-15% 

fotoinicijatora i 5-10% aditiva. �8�9���E�R�M�L�O�D���V�X���G�D�O�H���]�Q�D�þ�D�M���G�R�E�S�U�L�Q�R�V���U�D�]�Y�R�M�X��

�I�O�H�N�V�R�J�U�D�I�V�N�R�J���W�L�V�N�D�����9�H�O�L�N�D���S�U�H�G�R�Q�V�W���8�9���E�R�M�L�O�D���M�H���E�U�]�R���V�X�ã�H�Q�M�H���Q�D���Q�H�X�S�R�M�Q�L�P��

podlogama bez stvaranja hlapljivih organskih spojeva. �,�]�O�D�J�D�Q�M�H�P���R�W�L�V�N�D���8�9���]�U�D�þ�H�Q�M�X��

dolazi do fotoinicirane polimerizacije odnosno stvaranja krutog sloja boje. Takvim se 

�E�R�M�L�O�L�P�D���S�R�V�W�L�å�X���Y�L�V�R�N�R���N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�L���R�W�L�V�F�L���V���G�R�E�U�L�P���P�H�K�D�Q�L�þ�N�L�P���L���N�H�P�L�M�V�N�L�P���V�Y�R�M�V�W�Y�L�P�D����

�N�R�M�L���V�X���S�U�L�P�M�H�Q�X���S�U�R�Q�D�ã�O�L���X���W�L�V�N�X���Q�D���W�L�V�N�D�U�V�N�L�P��podlogama tipa: papira, PVCa, 

aluminijskih folija i laminata     

�3�U�L�O�L�N�R�P���V�X�ã�H�Q�M�D���Q�L�M�H�G�Q�D���N�R�P�S�R�Q�H�Q�W�D���V�H���Q�H���X�N�O�D�Q�M�D���L�]���E�R�M�L�O�D���W�H���V�H���J�R�W�R�Y�R�������������R�G��

�S�U�H�Q�H�V�H�Q�H���N�R�O�L�þ�L�Q�H���N�R�U�L�V�W�L���]�D���V�W�Y�D�U�D�Q�M�H���R�E�R�M�H�Q�M�D�����-�H�G�Q�D���R�G���Q�D�M�Y�H�ü�L�K���S�U�H�G�Q�R�V�W�L���8�9���E�R�M�L�O�D��

je da ne mijenjaju kon�]�L�V�W�H�Q�W�Q�R�V�W���]�E�R�J���L�V�S�D�U�D�Y�D�Q�M�D���L���S�U�R�P�M�H�Q�H���S�+���Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W�L�����D���R�G�U�å�L�Y�D��

je i za vrijeme tiskovnog procesa. Isparavanjem konvencionalnih bojila na bazi vode i 

otapala dovodi do mijenjanja viskoznosti bojila tijekom vremena. 

2.3 Aniloks valjak 

Uloga aniloks valjka �M�H���G�R�]�L�U�D�Q�M�H���W�D�Q�N�R�J���L���M�H�G�Q�R�O�L�þ�Q�R�J���Q�D�Q�R�V�D���W�L�V�N�D�U�V�N�H���E�R�M�H���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�X��

�I�R�U�P�X�����$�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�D�N���V�H���M�R�ã���Q�D�]�L�Y�D���L���U�D�V�W�U�L�U�D�Q�L���Y�D�O�M�D�N�����D���L�P�H���M�H���G�R�E�L�R���]�E�R�J���L�]�J�O�H�G�D��

�S�R�Y�U�ã�L�Q�H���N�R�M�L���L�P�D���R�E�O�L�N���P�U�H�å�L�F�H����Glavna karakteristika aniloks valjka je linijatura koja 

�M�H���R�G�U�H�ÿ�H�Q�D���E�U�R�M�H�P���þ�D�ã�L�F�D���S�R���L�Q�þ�X�����8�]���O�L�Q�L�M�D�W�X�U�X�����J�O�D�Y�Q�H���N�D�U�D�N�W�H�U�L�V�W�L�N�H���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���V�X��

�N�D�S�D�F�L�W�H�W���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���þ�D�ã�L�F�D�����Y�R�O�X�P�H�Q�����L���N�X�W���J�U�D�Y�L�U�D�Q�M�D���� 
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�/�L�Q�L�M�D�W�X�U�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���M�H���G�H�I�L�Q�L�U�D�Q�D���E�U�R�M�H�P���þ�D�ã�L�F�D���S�R���M�H�G�L�Q�L�F�L���G�X�å�L�Q�H���N�R�M�H���V�X���O�D�V�H�U�V�N�L��

gravirane. Ovisno o motivu koji tiskamo odabiremo linijaturu aniloks valjka. Aniloks 

�Y�D�O�M�F�L���P�D�Q�M�H���O�L�Q�L�M�D�W�X�U�H���L�P�D�M�X���Y�H�ü�L���Y�R�O�X�P�H�Q���L���S�U�H�Q�R�V�H���Y�H�ü�X���N�R�O�L�þ�L�Q�X���E�R�M�L�O�D���W�H���V�H���N�R�U�L�V�W�H���]�D��

tisak punih polja. Aniloks valjci visoke linijature ne mogu prenijeti dovoljno bojila za 

tisak punih polja pa se �Q�H�þ�H���S�R�V�W�L�ü�L���G�R�Y�R�O�M�Q�D���J�X�V�W�R�ü�D���R�E�R�M�H�Q�M�D�� 

�9�R�O�X�P�H�Q���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���N�R�M�D���ü�H���V�H���N�R�O�L�þ�L�Q�D���E�R�M�L�O�D���S�U�H�Q�M�H�W�L���L�]���þ�D�ã�L�ü�D���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�X��

�I�R�U�P�X�����0�M�H�U�Q�D���M�H�G�L�Q�L�F�D���Y�R�O�X�P�H�Q�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���M�H���N�X�E�L�þ�Q�L���P�L�N�U�R�P�H�W�D�U�� Mjerna jedinica 

�S�U�H�G�V�W�D�Y�O�M�D���U�D�V�S�R�O�R�å�L�Y�L���S�U�R�V�W�R�U�����Y�R�O�X�P�H�Q�����X���þ�D�ã�L�F�D�P�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���X�Q�X�W�D�U���M�H�G�Q�R�J��

�N�Y�D�G�U�D�W�Q�R�J���L�Q�þ�D�� 

 

Slika 5. Aniloks valjak 
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�=�D���N�Y�D�O�L�W�H�Q�W�X���U�H�S�U�R�G�X�N�F�L�M�X���E�R�M�D���S�U�Y�H�Q�V�W�Y�H�Q�R���M�H���Y�D�å�D�Q���R�G�E�D�U�L�P���Y�R�O�X�P�H�Q�D�����D���Q�D�N�R�Q���W�R�J�D���L��

linijature aniloks valjka. �3�R�J�U�H�ã�D�Q���R�G�D�E�L�U���N�R�M�L���S�U�R�L�]�O�D�]�L���L�]���Q�H�U�D�]�X�P�L�M�H�Y�D�Q�M�D���S�U�R�E�O�H�P�D��

�L�]�D�]�L�Y�D���Y�H�O�L�N�H���V�W�D�Q�N�H���X���U�D�G�X���L���Q�H�S�U�H�G�Y�L�ÿ�H�Q�H���W�U�R�ã�N�R�Y�H�� 

�7�L�S�L�þ�Q�L���N�X�W�H�Y�L���U�D�V�W�H�U�D���Q�D���U�D�V�W�H�U���Y�D�O�M�N�X���V�X�������ž���������ž�����L�������ž�����.�X�W���R�G�������ž���R�P�R�J�X�ü�X�M�H���Q�D�M�E�R�O�M�H��

�S�U�L�P�D�Q�M�H���L���S�U�H�Q�R�ã�H�Q�M�H���E�R�M�D�����1�D�M�M�H�G�Q�R�V�W�D�Y�Q�L�M�L���R�E�O�L�N���J�Uaviranja jest pod kutom od 90º kod 

�N�R�M�H�J���V�X���ü�H�O�L�M�H���S�R�U�H�G�D�Q�H���S�R���R�E�R�G�X���Y�D�O�M�N�D�����1�D�N�R�Q���J�U�D�Y�L�U�D�Q�M�D���M�H�G�Q�R�J���U�H�G�D���V�O�L�M�H�G�L��

�J�U�D�Y�L�U�D�Q�M�H���G�U�X�J�R�J���Q�D���U�D�]�P�D�N�X���Y�H�O�L�þ�L�Q�H���ü�H�O�L�M�H�� 

�3�U�L�O�L�N�R�P���U�D�V�W�U�L�U�D�Q�M�D���S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���S�D�]�L�W�L���Q�D���P�R�J�X�ü���G�R�L�å�L�Y�O�M�D�M��moiré-a ���Q�H�å�H�O�M�H�Q�D���S�R�M�D�Y�D���X��

tisku ka�G�D���V�H���R�W�L�V�N�X�M�H���Y�L�ã�H���U�D�V�W�H�U�D���M�H�G�D�Q���S�U�H�N�R���G�U�X�J�R�J�D�����L���D�N�R���V�X���N�X�W�H�Y�L���U�D�V�W�H�U�D���N�U�L�Y�R��

postavljeni).  

�7�L�S�L�þ�D�Q��moiré uzorak se javlja zbog prevelikog nanosa boje na rasterske elemente koji 

se uklanjaju pravilnim odabirom aniloks valjka u odnosu na tiskovnu formu dok drugi 

�X�]�U�R�N���O�H�å�L���X���Q�H�S�R�Y�R�O�M�Q�R���S�R�]�L�F�L�R�Q�L�U�D�Q�L�P���N�X�W�H�Y�L�P�D���U�D�V�W�H�U�D���Q�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�X���X���R�G�Q�R�V�X���Q�D��

kutove rastriranja separacije boje. 

�9�D�å�Q�R���M�H���L���Q�D�S�R�P�H�Q�X�W�L���G�D���S�U�D�Y�L�O�Q�R���V�N�O�D�G�L�ã�W�H�Q�M�H���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�D�N�D���L���S�U�D�Y�L�O�Q�R���þ�L�ã�ü�H�Q�M�H���L�P�D��

�Y�H�O�L�N���X�W�M�H�F�D�M�����.�R�G���Q�H�S�U�D�Y�L�O�Q�R�J���V�N�O�D�G�L�ã�Htnja aniloks valjaka �P�R�å�H���G�R�ü�L���G�R���R�ã�W�H�ü�H�Q�M�D����i to 

�R�ã�W�H�ü�H�Q�R���P�M�H�V�W�R���Q�D���Y�D�O�M�N�X���ü�H���X�W�M�H�F�D�W�L���Q�D���S�U�L�M�H�Q�R�V���E�R�M�H���Q�D���N�O�L�ã�H�����ý�L�ã�ü�H�Q�M�H���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D��

je posebno bitno kada se upotrebljavaju bojila na bazi vode i otapala. Zato je bitno 

odmah nakon otiskivinja oprati a�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�H���N�D�N�R���W�H���E�R�M�L�O�D���Q�H�E�L���R�V�X�ã�L�O�D���L���]�D�S�X�Q�L�O�D��

�þ�D�ã�L�F�H�� 

2.4 Rakel 

�5�D�N�H�O���M�H���Q�R�å���N�R�M�L���L�P�D���X�O�R�J�X���V�N�L�G�D�Q�M�D���Y�L�ã�N�D���E�R�M�L�O�D���V�D��aniloks valjka i uvijek treba paziti 

�Q�D���L�V�W�U�R�ã�H�Q�R�V�W���Q�R�å�D�����5�D�N�H�O���V�H���W�U�R�ã�L���]�E�R�J���W�U�H�Q�M�D���L���]�E�R�J���W�R�J�D���P�R�å�H���X�]�U�R�N�R�Y�D�W�L���V�W�Y�D�U�D�Q�M�X��

linija na �R�W�L�V�N�X���L���P�R�å�H���G�R�Y�H�V�W�L���G�R���ã�S�U�L�F�D�Q�M�D bojila.             

 

 

 

 



12 
 

3. HEXIANG                       

3.1 Opis Hexianga 

Hexiang je fleksotiskarski stroj proizveden u Zhejiang, Kini 2009. godine.  

 

Slika 6. Hexiang prenja strana 

Hexiang se sastoji od 6 tiskovnih jedinica koje su poredani jedan na drugoga u 

takozvanom sustavu tiskarskih tornjeva. �7�L�V�N�D�U�V�N�L���W�R�U�Q�M�H�Y�L���L�P�D�M�X���S�U�H�G�Q�R�V�W���ã�W�R���Q�H��

�]�D�X�]�L�P�D�M�X���W�R�O�L�N�R���S�U�R�V�W�R�U�D���N�D�R���U�H�G�Q�L���L�O�L���V�U�H�G�L�ã�Q�M�L���V�X�V�W�D�Y�����G�R�N���L�P���M�H���Q�H�G�R�V�W�D�W�D�N���W�R���ã�W�R��

tiskarske jedinice nisu toliko �S�U�L�V�W�X�S�D�þ�Q�H���X�S�U�D�Y�R���]�E�R�J���V�D�P�H���Y�L�V�L�Q�H���V�W�U�R�M�D�����8�S�U�D�Y�R���]�E�R�J��
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�W�R�J���Q�H�G�R�V�W�D�W�N�D���L���V�D�P�D���S�U�L�S�U�H�P�D���]�D���W�L�V�D�N���W�U�D�M�H���G�X�å�H�����S�R�J�R�W�R�Y�R���P�R�å�H���E�L�W�L���L���Q�H�V�S�U�H�W�Q�R���N�D�G��

�V�H���V�W�D�Y�O�M�D�M�X���W�H�P�H�O�M�Q�L���F�L�O�L�Q�G�U�L���V�D���Y�H�O�L�N�L�P���E�U�R�M�H�P���]�X�E�D�����ã�W�R���Y�H�ü�L���E�U�R�M���]�X�E�D�����Y�H�ü�L���M�H���L���F�L�O�L�Q�G�D�U��

�L���V�D�P�L�P���W�L�P���M�H���W�H�å�L).  

Hexiang �V�H���N�R�U�L�V�W�L���]�D���W�L�V�D�N���D�P�E�D�O�D�å�H���Q�D���I�R�O�L�M�X�����0�R�å�H���W�L�V�N�D�W�L���Q�D���S�D�S�L�U���L���G�U�X�J�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H��

�S�R�G�O�R�J�H�����,�P�D���X�J�U�D�ÿ�H�Q�D���P�M�H�V�W�D���]�D���V�W�D�Y�O�M�D�Q�M�H���P�D�J�Q�H�W�Q�L�K���F�L�O�L�Q�G�D�U�D���]�D���ã�W�D�Q�F�H���W�D�N�R���G�D���P�R�å�H��

otiskivati i etikete.  

 

�6�O�L�N�D���������+�H�[�L�D�Q�J���V�W�U�D�å�Q�M�D���V�W�U�D�Q�D 

Koristi bojila na bazi alkohola s otvorenim tipom bojanika. Potrebno je pratiti 

�Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W���E�R�M�L�O�D���N�D�N�R���Q�H�E�L���G�R�ã�O�R���G�R���L�]�O�L�M�H�Y�D�Q�M�D���E�R�M�L�O�D���L�]�X���E�R�M�D�Q�L�N�D���S�R���V�W�U�R�M�X�����%�R�M�L�O�D���V�H��

�V�X�ã�H���W�R�S�O�L�P���]�U�D�N�R�P���S�U�R�O�D�V�N�R�P���L�V�S�R�G���Y�H�Q�W�L�O�D�W�R�U�D�����+�H�[�L�D�Q�J���Q�H�P�D���X�O�D�]�D���Q�L�W�L���L�]�O�D�]�D���Q�R�Y�R�J��
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zraka, to jest sta�O�Q�R���F�L�U�N�X�O�L�U�D���L�V�W�L���]�U�D�N�����3�U�R�E�O�H�P���Q�D�V�W�D�M�H���ã�W�R���]�U�D�N���S�R�V�W�D�M�H���Y�O�D�å�D�Q���L���E�R�M�L�O�R���V�H��

�Q�H���V�X�ã�L���S�D���V�H���O�M�H�S�L���Q�D���W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�H���Y�D�O�M�N�H�� 

�.�O�L�ã�H�M�L���V�H���O�M�H�S�H���Q�D���F�L�O�L�Q�G�U�H���V���G�X�S�O�R�I�D�Q�R�P���G�H�E�O�M�L�Q�H�������������P�L�N�U�R�P�H�W�D�U�D�����G�R�N���V�X���N�O�L�ã�H�M�L��

debljine 1,7 milimetara. 

 

Slika 8. Tiskovna jedinica Hexianga u vrtnji 

Maksimalna brzina stroja je 65 m/min, dok je maksimalna brzina tiska 52 m/min. Zbog 

�Q�L�V�N�L�K���E�R�M�D�Q�L�N�D���Q�H���V�P�L�M�H�P�R���L�ü�L���E�U�å�H���M�H�U���E�L���E�R�M�L�O�R���S�R�þ�H�O�R���S�U�L�F�D�W�L���S�R���V�W�U�R�M�X���L���S�R���R�W�L�V�N�X�����,�V�W�R��

�W�D�N�R���]�E�R�J���Y�H�ü�H���E�U�]�L�Q�H otisak se nebi stiga�R���R�V�X�ã�L�W�L�� 

 

 

 

 

 

 



15 
 

�������*�5�(�â�.�(���8���)�/�(�.�6�2�7�,�6�.�8 

 

�2�S�L�V�L�Y�D�W���ü�H���V�H���P�R�J�X�ü�H���J�U�H�ã�N�H���L���J�U�H�ã�N�H���N�R�M�H���V�X���V�H���P�H�Q�L���R�V�R�E�Q�R���G�R�J�D�ÿ�D�O�H���W�L�M�H�N�R�P���U�D�G�D���Q�D��

�K�H�[�L�D�Q�J�X�����1�H�N�H���J�U�H�ã�N�H���V�X���V�H���G�H�ã�D�Y�D�O�H���W�L�M�H�N�R�P���V�D�P�H���S�U�L�S�U�H�P�H���]�D���W�L�V�D�N�������D���Q�H�N�H���V�X���V�H��

�S�R�þ�H�O�H���G�R�J�D�ÿ�D�W�L���W�L�M�H�N�R�P���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D����Kod poja�Y�H���Q�H�N�H���J�U�H�ã�N�H���W�L�M�H�N�R�P���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D��

�R�E�D�Y�H�]�Q�R���V�H���W�U�H�E�D���Q�D���U�R�O�L���R�]�Q�D�þ�L�W�L���Q�D���N�R�M�H�P���P�M�H�V�W�X���M�H���G�R�ã�O�R���G�R���J�U�H�ã�N�H���N�D�N�R���E�L���V�H��

�G�D�O�M�Q�R�P���R�E�U�D�G�R�P�����Q�D���N�D�ã�L�U�D�Q�M�X�����U�H�]�D�Q�M�X���L�W�G�������W�L���R�W�L�V�F�L���L�]�E�D�F�L�O�L���L�]���U�R�O�H���� 

4.1 Savijanje (falganje) folije 

�)�D�O�J�D�Q�M�H���I�R�O�L�M�H���M�H���E�L�O�D���Q�D�M�þ�H�ã�ü�D���S�R�J�U�H�ã�N�D���N�R�M�D���P�L���V�H���G�H�ã�D�Y�D�O���W�L�M�H�N�R�P���W�L�V�N�D���L���X���V�D�P�R�M��

pripremi. Falganje folije stvara problem i u tisku tako da se cijeli otisak ne otisne nego 

�R�V�W�D�M�X���S�U�D�]�Q�H���F�U�W�H���W�R���M�H�V�W���Q�H�R�W�L�V�Q�X�W�L���G�L�M�H�O�R�Y�L���Q�D���I�R�O�L�M�L�����7�D�N�R�ÿ�H�U���P�R�å�H���V�W�Y�D�U�D���S�U�R�E�O�H�P���L���X��

�Q�D�P�D�W�D�Q�M�X���W�D�N�R���ã�W�R���V�H���Qe namata ravno u rolu. To stvara neravnine i stvara daljnja 

�V�D�Y�L�M�D�Q�M�D���S�D���P�R�å�H���þ�D�N���L���G�R�ü�L���G�R���U�D�V�S�D�G�D�Q�M�D���U�R�O�H���� 

 

�6�O�L�N�D���������*�U�H�ã�N�D���I�D�O�J�D�Q�M�D���I�R�O�L�M�H 

�1�D�M�þ�H�ã�ü�L���U�D�]�O�R�]�L���]�D���I�D�O�J�D�Q�M�H���I�R�O�L�M�H���V�X���N�U�L�Y�D���Q�D�S�H�W�R�V�W���I�R�O�L�M�H�����þ�L�V�W�R�ü�D���W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�L�K���Y�D�O�M�D�N�D���L��

ravnina folije koja se namata na gotovu rolu. 
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�1�D�S�H�W�R�V�W���I�R�O�L�M�H���N�U�R�]���P�D�ã�L�Q�X���P�R�U�D���E�L�W�L���G�R�Y�O�M�Q�R���Y�H�O�L�N�D���G�D���I�R�O�L�M�D���E�X�G�H���X���S�R�W�S�X�Q�R�V�W�L���Q�D�S�H�W�D��

na �V�Y�D�N�R�P���G�L�M�H�O�X���V�W�U�R�M�D���D�O�L���Q�H���S�U�H�Y�H�O�L�N�D���M�H�U���P�R�å�H���G�R�O�D�]�L�W�L���G�R���S�X�F�D�Q�M�D���V�D�P�H���I�R�O�L�M�H����

�3�U�H�P�D�O�D���Q�D�S�H�W�R�V�W���X�]�U�R�N�X�M�H���G�D���I�R�O�L�M�D���L�P�D���S�U�R�V�W�R�U�D���L�]�P�H�ÿ�X���F�L�O�L�Q�G�D�U�D���]�E�R�J���N�R�M�H���V�H���S�R�þ�L�Q�M�H��

�R�Q�D���V�D�Y�L�M�D�W�L���L�O�L���I�D�O�J�D�W�L�����2�Y�D���J�U�H�ã�N�D���V�H���X�J�O�D�Y�Q�R�P���G�R�J�D�ÿ�D�O�D���X���S�U�R�F�H�V�X���S�U�L�S�U�H�P�H���L���V�W�U�R�M���V�H��

�P�R�U�D���]�D�X�V�W�D�Y�L�W���W�H���V�H���U�X�þ�Q�R���S�R�U�D�Y�Q�D�Y�D���I�R�O�L�M�D���L���Q�D�P�M�H�ã�W�D���Q�D�S�H�W�R�V�W���� 

�7�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�L���Y�D�O�M�F�L���V�X���V�H���þ�H�V�W�R���S�U�O�M�D�O�L���E�R�M�L�O�R�P���N�R�M�D���V�H���Q�L�M�H���X�V�S�L�M�H�O�D���R�V�X�ã�L�W�L���Q�D���R�W�L�V�N�X����

Bojilo koje se prihvati na transportni valjak stvara neravnine na valjku koje potom 

savijaju foliju. B�R�M�L�O�R���V�H���Q�H���R�V�X�ã�L���]�E�R�J���S�U�H�Y�H�O�L�N�H���E�U�]�L�Q�H���W�L�V�N�D�Q�M�D�����6�D�P�R���V�H���G�R�J�D�ÿ�D���Q�D��

�W�L�V�N�R�Y�Q�L�P���M�H�G�L�Q�L�F�D�P�D���J�G�M�H���V�H���R�W�L�V�N�X�M�X���Y�H�O�L�N�H���S�R�Y�U�ã�L�Q�H���L���S�X�Q�L���W�R�Q�R�Y�L���E�H�]���U�D�V�W�H�U�D����

�5�L�M�H�ã�H�Q�M�H���M�H���V�W�D�Y�O�M�D�Q�M�H���X�E�U�]�L�Y�D�þ�D���X���E�R�M�L�O�R���G�D���V�H���E�U�å�H���V�X�ã�L���E�R�M�D���L���V�P�D�Q�M�H�Q�M�H���E�U�]�L�Q�H��

�W�L�V�N�D�Q�M�D�����.�D�G�D���V�H���J�U�H�ã�N�D dogodim, stroj se treba zaustivit, peru se valjci koji uzrokuju 

�V�D�Y�L�M�D�Q�M�H���L���V�W�D�Y�O�M�D�M�X���V�H���R�]�Q�D�N�H���Q�D���U�R�O�X�����.�D�G�D���V�H���Y�D�O�M�F�L���R�þ�L�V�W�H�����P�R�å�H���V�H���N�U�H�Q�X�W�L���G�D�O�M�H���V�D��

tiskom. 

�)�R�O�L�M�H���]�D���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�H���D�P�E�D�O�D�å�H���V�X���M�D�N�R���W�D�Q�N�H���L���S�R�Y�R�G�O�M�L�Y�H�����3�R�ã�W�R���K�H�[�L�D�Q�J���Q�H�P�D���Q�L�N�D�N�Y�L��

valjak z�D���S�R�U�D�Y�Q�D�Y�D�Q�M�H���J�R�W�R�Y�H���U�R�O�H�����U�R�O�D���V�H���V�D�P�D���S�R�þ�Q�H���V�D�Y�L�M�D�W�L���L���N�U�L�Y�R���Q�D�P�D�W�D�W�L�����1�D��

otisku se vide crte i gotova rola nije ravna i stvara daljnje probleme kod rezanja ili 

�N�D�ã�L�U�D�Q�M�D�����3�U�R�E�O�H�P���V�H���U�L�M�H�ã�D�Y�D���W�D�N�R���ã�W�R���V�H���W�L�M�H�N�R�P���N�U�H�W�D�Q�M�D���X���W�L�V�D�N���U�R�O�D���U�X�þ�Q�R���S�R�U�D�Y�Q�D�Y�D��

prvih nekoliko minuta tiskanja.    

4.2 Viskoznost bojila 

�=�D���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�H���D�P�E�D�O�D�å�H���V�H���N�R�U�L�V�W�H���E�R�M�L�O�D���Q�D���E�D�]�L���D�O�N�R�K�R�O�D�����8���W�D�N�Y�D���E�R�M�L�O�D���P�R�U�D�M�X���V�H��

�G�R�G�D�Y�D�W�L���þ�L�V�W�L���D�O�N�R�K�R�O�����X�E�U�]�L�Y�D�þ���L���X�V�S�R�U�L�Y�D�þ���N�D�N�R���E�L���V�H���G�R�E�L�O�D���R�S�W�L�P�D�O�Q�D���Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W��

bojila.  

Alkoholna bojila dolaze u kantama od 25kg. Kada se kanta otvori bojilo je dosta gusto i 

�S�U�L�M�H���N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D���P�R�U�D���V�H���G�R�E�U�R���L�]�P�L�M�H�ã�D�Wi da se pigmenti, veziva i aditivi dobro 

�U�D�V�S�R�U�H�G�H�����1�D�N�R�Q���W�R�J�D���X���E�R�M�L�O�R���V�W�D�Y�O�M�D�P�R���D�O�N�R�K�R�O���N�D�N�R���E�L���J�D���U�D�]�U�L�M�H�G�L�O�L�����8�E�U�]�L�Y�D�þ���L��

usp�R�U�L�Y�D�þ���V�H���G�R�G�D�M�X���S�R���S�R�W�U�H�E�L�����2�Y�L�V�L���R���N�D�N�Y�R�P���R�W�L�V�N�X���V�H���U�D�G�L�����N�D�N�R���M�H���Y�H�O�L�N�D���S�R�Y�U�ã�L�Q�D���L��

�J�X�V�W�R�ü�D���R�E�R�M�H�Q�M�D�����'�R�G�D�Y�D�Q�M�H�P���S�U�H�Y�L�ã�H���X�E�U�]�L�Y�D�þ�D���L�O�L���X�V�S�R�U�L�Y�D�þ�D���Q�L�M�H���G�R�E�U�R�����M�H�U���G�R�O�D�]�L���G�R��

�S�U�H�E�U�]�R�J���V�X�ã�H�Q�M�D���E�R�M�L�O�D���L�O�L���V�H���E�R�M�L�O�R���X�R�S�ü�H���Q�H���S�R�V�X�ã�L���ã�W�R���G�R�Y�R�G�L���G�R���Q�R�Y�L�K���S�U�R�E�O�H�P�D u 

otisku. 
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�6�O�L�N�D�����������*�U�H�ã�N�D���Y�L�V�N�R�]�Q�R�V�W�L 

�8���R�Y�R�P�H���V�O�X�þ�D�M�X���V�D�P���S�U�H�Y�L�ã�H���U�D�]�U�L�M�H�G�L�R���F�U�Q�X���E�R�M�X���V�D���D�O�N�R�K�R�O�R�P�����8�G�L�R���D�O�N�R�K�R�O�D���M�H���E�L�R��

preveliki pa se pigmenti crne ne prenose na tiskovnu podlogu (Slika 10. ).  

�.�R�G���W�D�N�Y�L�K���J�U�H�ã�D�N�D�����E�R�M�D�Q�L�N���V�H���P�R�U�D���L�V�S�U�D�]�Q�L�W���L���P�R�U�D���V�H���X�O�L�W�L���V�Y�M�H�å�D���E�R�M�D���N�R�M�D���M�H���S�U�D�Y�L�O�Q�R��

�U�D�]�U�L�M�H�ÿ�H�Q�D���� 

4.3 Zapunjenje rastera 

�=�D�S�X�Q�M�H�Q�M�H���U�D�V�W�H�U�D���V�H���G�R�J�D�ÿ�D���N�D�G�D���L�P�D�P�R���U�D�V�W�H�U�V�N�L���N�O�L�ã�H�M���Q�D���N�R�M�H�P�X���V�H���U�D�V�W�H�U�L���]�D�S�X�Q�H��

�E�R�M�R�P�����=�D�S�X�Q�M�H�Q�M�H�P���U�D�V�W�H�U�D���V�H���Q�D���R�W�L�V�N�X���S�R�þ�L�Q�M�X���Y�L�G�M�H�W�L���W�R�þ�N�Lce gdje se zapunilo i 

�S�R�þ�L�Q�M�H���V�H���M�D�þe vidjeti probijanje boje. 

�9�U�O�R���þ�H�V�W�D���J�U�H�ã�N�D���S�R�J�R�W�R�Y�R���N�R�G���Y�H�O�L�N�L�K���Q�D�O�R�J�D���J�G�M�H���V�H���W�U�H�E�D���R�W�L�V�N�L�Y�D�W�L���G�X�å�H���Y�U�L�M�H�P�H����

�0�R�å�H���V�H���G�R�J�D�ÿ�D�W�L���U�D�G�L���S�U�H�Y�H�O�L�N�R�J���S�U�L�W�L�V�N�D���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�N�D���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�X���I�R�U�P�X���L�O�L���U�D�G�L��

�S�U�H�Y�L�ã�H���X�E�U�]�L�Y�D�þ�D���X���V�D�P�R�P���E�R�M�L�O�X 
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Slika 11. Zapunjenje rastera 

Otisak se dobiva iz CMYK-a  (Slika 11. �����L���Y�L�G�L���V�H���G�D���V�H���Q�D���N�O�L�ã�H�M�X���R�G���P�D�J�H�Q�W�H���U�D�V�W�H�U��

�]�D�S�X�Q�L�R���E�R�M�R�P�����0�D�J�H�Q�W�D���V�H���S�U�R�E�L�M�D���L���Y�L�ã�H���V�H���Y�L�G�L���R�G���R�V�W�D�O�L�K���E�R�M�D���L���R�V�W�D�Y�O�M�D���P�U�O�M�H���Q�D��

�R�W�L�V�N�X�����.�O�L�ã�H�M���V�H���P�R�U�D���G�R�E�U�R���R�S�U�D�W�L���R�G���E�R�M�H�����D�O�L���W�U�H�E�D���S�D�]�L�W�L���N�D�N�R���V�H���S�H�U�H���N�O�L�ã�H�M�����5�D�V�W�H�U�L��

�V�X���R�V�M�H�W�O�M�L�Y�L���L���P�R�U�D�M�X���V�H���R�S�U�D�W�L���L�O�L���X���V�W�U�R�M�X���]�D���S�U�D�Q�M�H���N�O�L�ã�H�M�D���L�O�L���U�X�þ�Q�R���V�D���þ�H�W�N�R�P�����%�R�M�D���V�H��

�G�X�E�L�Q�V�N�L���R�V�X�ã�L���X���U�D�V�W�H�U�X���S�D���V�D�P�L���S�U�R�O�D�]���V�D���N�U�S�R�P���L�O�L���Q�H�þ�L�P���V�O�L�þ�Q�R�P���Q�L�M�H���G�R�Y�R�O�M�Q�R�����M�H�U���V�H��

�N�O�L�ã�H�M���P�R�U�D���G�X�E�L�Q�V�N�L���R�þ�L�V�W�L�W�L�� �1�D�N�R�Q���þ�L�ã�ü�H�Q�M�D�����X �E�R�M�X���V�W�D�Y�O�M�D�P�R���X�V�S�R�U�L�Y�D�þ�D���L���D�N�R���W�U�H�E�D��

�V�P�D�Q�M�L�P�R���S�U�L�W�L�V�D�N���D�Q�L�O�R�N�V�D���Q�D���N�O�L�ã�H�M�� 

4.4 �*�U�H�ã�N�D���N�O�L�ã�H�M�D 

�1�D�M�V�N�X�S�O�M�D���J�U�H�ã�N�D���D���P�R�å�H�P�R���L���U�H�ü�L���M�H�G�Q�D���R�G���Q�D�M�J�R�U�L�K�����*�U�H�ã�N�D���V�H���P�R�å�H���G�R�J�R�W�L�W�L���X���V�D�P�R�M��

�L�]�U�D�G�L���N�O�L�ã�H�M�D�����]�Q�D�þ�L���G�D���M�H���Q�H�G�R�Y�R�O�M�Q�R���R�V�Y�L�M�H�W�O�M�H�Q�����Q�H�G�R�Y�R�O�M�Q�R���V�X�ã�H�Q���L�W�G�����L�O�L���V�H���P�R�å�H��

�G�R�J�D�ÿ�D�W�L���N�D�V�Q�L�M�H���W�L�M�H�N�R�P���N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D���N�O�L�ã�H�M�D����nek �R�ã�W�H�ü�H�Q�M�H�����L�O�L���W�L�M�H�N�R�P���V�N�O�D�G�L�ã�W�H�Q�M�D��

�N�O�L�ã�H�M�D�����.�O�L�ã�H�M�L���V�H���Q�D�N�R�J���R�E�D�Y�O�M�H�Q�R�J���S�R�V�O�D�����V�N�L�G�D�M�X���V�D���F�L�O�L�Q�G�D�U�D���L���V�W�D�Y�O�M�D�M�X���V�H���X���R�]�Q�D�ü�H�Q�H��

�Y�U�H�ü�L�F�H���L�O�L���X���N�R�ã�X�O�M�L�F�H�����1�H�R�S�U�H�]�Q�R���S�R�V�S�U�H�P�D�Q�M�H���N�O�L�H�M�D���G�R�Y�R�G�L���G�R���R�ã�W�H�üenja koja u velikoj 
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�Y�H�ü�L�Q�L���V�O�X�þ�D�M�D���V�H���P�R�J�X���V�D�P�R���S�R�S�U�D�Y�L�W�L���L�]�U�D�G�R�P���Q�R�Y�R�J�D���N�O�L�ã�H�M�D�����2�Y�D�N�Y�H���J�U�H�ã�N�H���N�R�ã�W�D�M�X��

tiskare puno novaca i vremena. 

4.5 Tiskanje na krivu stranu folije 

�)�R�O�L�M�H���]�D���W�L�V�D�N���L�P�D�M�X���G�Y�L�M�H���V�W�U�D�Q�H�����N�H�P�L�M�V�N�L���R�E�U�D�ÿ�H�Q�X���V�W�U�D�Q�X���L���Q�H�R�E�U�D�ÿ�H�Q�X���V�W�U�D�Q�X����

Tis�N�D�Q�M�H���V�H���Y�U�ã�N�L���Q�D���N�H�P�L�M�V�N�L���R�E�U�D�ÿ�H�Q�R�M���V�W�U�D�Q�L�����1�D���R�N�R���Q�H�P�D���U�D�]�O�L�N�H�����D�O�L���S�R�V�W�R�M�H���W�H�V�W�H�U�L���V��

�N�R�M�L�P�D���S�U�R�Y�M�H�U�D�Y�D�P�R���N�R�M�D���M�H���R�E�U�D�ÿ�H�Q�D���V�W�U�D�Q�D���G�D���]�Q�D�P�R���N�D�N�R���U�R�O�X���I�R�O�L�M�H���V�W�D�Y�L�W�L���X���V�W�U�R�M����

�$�N�R���W�L�V�N�D�P�R���Q�D���Q�H�R�E�U�D�ÿ�H�Q�R�M���V�W�U�D�Q�L�����E�R�M�D���V�H���Q�H���S�U�L�P�D���G�R�E�U�R���]�D���I�R�O�L�M�X���L���Q�H���P�R�å�H���V�H��dalje 

�R�E�U�D�ÿ�L�Y�D�W�L�����2�S�ü�H�Q�L�W�R���Q�D�N�R�Q���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D���Q�D���I�R�O�L�M�X�����V�O�L�M�H�G�L���N�D�ã�L�U�D�Q�M�H�����D���D�N�R���M�H���R�W�L�V�Q�X�W�R���Q�D��

�N�U�L�Y�R�M���V�W�U�D�Q�L���O�L�M�H�S�L�O�R���R�G���N�D�ã�L�U�D�Q�M�D���V�H���Q�H�ü�H���S�U�L�K�Y�D�W�L�W�L���]�D���I�R�O�L�M�X�����6�N�X�S�D���S�R�J�U�H�ã�N�D���Q�D�N�R�Q���N�R�M�H��

�V�H���V�Y�H���W�U�H�E�D���E�D�F�L�W�L���L���N�U�H�Q�X�W�L���L�V�S�R�þ�H�W�N�D�� 

�2�Y�R���V�H���X���S�U�D�Y�L�O�X���G�R�J�D�ÿ�D���M�D�N�R���U�L�M�H�W�N�R���M�H�U���S�R�V�W�R�M�H���S�U�D�Y�L�O�D���N�D�N�R���V�H���U�R�O�D���V�W�D�Y�O�M�D���X���V�W�U�R�M���L���Q�D��

koju stranu. Sve role, bio to papir ili folija, imaju tiskovnu stranu sa vanjske strane.  
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4. �=�$�.�/�-�8�ý�&�, 

 

�*�U�H�ã�N�H���X���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�X���X���X�Y�L�M�H�N���P�R�J�X�ü�H�� Iako se fleksotisak iz godine u godine razvija, sa 

�Q�R�Y�L�P���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�M�D�P�D���L���N�Y�D�O�L�W�H�W�R�P���L�]�U�D�G�H�����J�U�H�ã�N�H���V�X���P�R�J�X�ü�H�����%�L�W�Q�R���L�K���M�H���ã�W�R���E�U�å�H���L��

efikasnije otkloniti. 

�1�D�M�E�L�W�Q�L�M�D���V�W�D�Y�N�D���M�H���S�U�L�S�U�H�P�D���]�D���W�L�V�D�N�����=�Q�D�þ�L���G�D���V�H���V�H���W�L�V�N�R�Y�Q�H���I�R�U�P�H���G�R�E�U�R���L���U�D�Y�Q�R��

zalijepe na cili�Q�G�U�H�����G�D���M�H���V�W�U�R�M���G�R�E�U�R���R�þ�L�ã�ü�H�Q���R�G���]�D�G�Q�M�H�J���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�D�P�����D�N�R���G�R�E�U�R��

�S�R�V�O�R�å�L�P�R���S�U�L�W�L�V�N�H���D�Q�L�O�R�N�V���Y�D�O�M�D���Q�D���W�L�V�N�R�Y�Q�X���I�R�U�P�X���L���D�N�R���G�R�E�U�R���R�G�D�E�H�U�H�P�R���U�D�V�W�H�U�V�N�H��

�Y�D�O�M�N�H�����$�N�R���V�Y�H���W�H���S�U�R�F�H�V�H���G�R�E�U�R���L���N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�R���Q�D�S�U�D�Y�L�P�R�����F�L�M�H�O�L���W�L�V�D�N���ü�H���L�ü�L���S�X�Q�R���E�R�O�M�H�����V�D��

puno manje gre�ã�D�N�D���D�N�R���L���V�D���L�N�D�N�Y�R�P���J�U�H�ã�N�R�P�����.�Y�D�O�L�W�H�W�D���R�W�L�V�N�D���ü�H���E�L�W�L���S�X�Q�R���E�R�O�M�D���L���X��

�N�U�D�ü�H�P���Y�U�H�P�H�Q�X���L���V�D���P�D�Q�M�H���W�U�R�ã�N�D���ü�H�P�R���]�D�Y�U�L�W�L���R�W�L�V�N�L�Y�D�Q�M�H�����7�R���M�H���L���Q�D�M�Y�D�å�Q�L�M�D���V�W�D�Y�N�D��

�N�D�G�D���V�H���U�D�G�L���Q�D���I�O�H�N�V�R�W�L�V�N�D�U�V�N�R�P���V�W�U�R�M�X�����G�D���E�X�G�H���ã�W�R���N�Y�D�O�L�W�H�W�Q�L�M�H���R�W�L�V�Q�X�W�R���L���X���ã�W�R���N�U�D�ü�H�P��

vremenu. T�D�N�R���G�R�E�L�Y�D�P�R���S�R�Y�M�U�H�Q�M�H���N�X�S�F�D���N�R�M�L���ü�H���E�L�W�L���]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Q���L���W�D�N�R���V�H���]�D�G�U�å�D�Y�D�M�X��

poslovi i na kraju tako se i dobivaju novi poslovi. 
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