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7THPD |]DYUAQRJ UDGD MH DQDQUW&PND XRMMNYRNV R WNNXO |
se malo detaljnije tehnologija fleskotiskR,G QDpLQD UD G DzrddeHVNRWLVND

WLVNRYQLK IRUPL SD VYH GR VDPRJ RWLVNLYDQMD 9LG
JUHANH NRMH VH GHADYDMX W\ M HNDRFE WA H NDQD 4 H LISNUDHWF
otlanjaju. 9HUH JUHANH QLVX GRSXVWLYH JERJ SUHYHOLNRJ \
IRUPD L ]JERJ SUHYHOLNRJ WURAND YUHPHQD ODQMH JUI
MHGQRVWDYQLMH QDULQH SD VX WURANRYL |DQHPDULYL

.OMXp QH U btidak jtiskoyr@ fbhmdgtiskivanje
ABSTRACT

The theme of the final work &snalytically removing prinitng mistakes. Will be

described a little more detaile technology of flex printing, from the process of

printing, to the making of printing form. Weilsee in examples some of the most
frequent mistakes that happen during printing and during the preparation process and
the fastest way to remove those mistakes. Bigger mistakes are not permissible because
the cost of making new printing forms is too .g@maller mistakes can be removed

easily so the cost is negligible

Key words: Flexo printing, printing form, printing
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1. UvOD

5D]YLMDQMHP JUDILPNH WHKQRORJLMH IOHNVRWLVND Gl
otiskivanja. KupciswLP UD]J]ORJRP SRVWDMX VYH [IDKWMHYQLML
SURL]YRGD 2WLVFL QD DPEDODA&H RVLP a4WR PRUDMX pX
SURL]YRGQMH GR SRWURaAQMH VH PRUDMX YL]XDOQR LV\
Fleskotisak je primarna tehnika®d LVNLYDQMD DPEDOD&H 'XJR MH ELR
NYDOLWHWH L UD]J]OXpLYRVWL WLVND DOL UD]J]YRMHP WH
WLVNX )J)OHNVRWLVDN MH GRND]DR VYRMH SUHGQRVWL
HNRORANX SUIGKHNDWROWMMVDRYVBR QJDNR J]DX]JLPD YHUL GLR W
SRVHEQR QD SRGUXpMX RWLVNLYDQMD SULPDUQLK VHN
QHNLK GUXJLK JUDSIPNWRPSMRNIRRRGMHKQRORNRP UD]YLW
tehnologije, i dalje ost’ H PMHVWD ]D XQDSULMHYyHQMH



2. FLEKSOTISAK

Fleksotisak jgehnika direktnog visokog tiskZa razliku odostalih tehnika visokog

WLVND IOHNVRWLVDN |[DKWLMHYD QLVNX YLVNR]JQRVW E
forme i tiskovne podloge2 PRJIJXuDYD WLVDN QD YHOLNL EURM YUVW
NRULVWL ]D WLVDN QD UD]OLPALMW LYRJ YW YAWSEOAODY W R B Q B R
YDORYLWD OMHSHQND SDSLU HWLNHWH L VOLpPQR

'RQHNOH MH VOLpDQ NQMLJRWLVNX D RVQRYQD UD]JOLN|
IOHNVRWLVND HODVWLPpQD WH MH SRWUHEDQ PDQML SU
SamtetUPLQ IOHNVRWLVDN SRpLQMH VH NRULVWLWL VUHGL
pod imenom anilinski tisakNaziv je dolazio od vrste bojila koja su se koristila za tisak

tanilinskih bojila.

YOHNVRWLVDN NRULVWL VDY LWi® kldmertinsaORyitive/ D X]GLJ Q>
SORpPH VX XJODYQRP L]JUDYyHQH RG JDsRdund orinal®®W RRV MH W
ODNR S U Ls@rD tisRgydind podlogama irad VYRMH SRGDQWQRVWL L PH
SRG XWMHFDMHP WODND L ER ML O DeliQurivast FastetianskB ]Q R VW L
vrijednost. =DKYDOMXMXiL HODVWLPQLP WLVNRYQLP HOHPHQ

Tiskovne jedinice fleksotiska rade na principu otiskivanja cilindimdrar, i sastoje se

RG WHPHOMQRJ FLOLQGUD WLVNRYQRJ FLDAD XUBDDIG KU
]D ERMLOR 9DOMDN GXNWRU MH VYRMRP SRYUALQRP GM
URWDFLMRP SUHQRVL ERMLOR QD SRYUALQX YDOMND QD

Fleksotiskarska bojila su niske viskoznosti na bazi otapala ili padeve do UV bojila.

%RMLOR VH SUHQRVL QD DQLORNYV YDOMDN SRPRUX |DW?®
JXPHQRJ YDOMND WH VH SUHNR DQLORNVD SUHQRVL QD
ERMH V DQLORNY YDOMND 8]GLJQ XeM komektshidRovpm HOHP H

podlogom posredstvom tiskovnog cilindrakavljase otiskivanije.
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Slika 1 Princip fleksotiska

SBRELpDMHQD VX WUL VXVWDYD IOHNVRWLVNDUVNLK VWU
VXVWDY L VXVWDY VUHGLAQMHJ RWLVNLYDQMD

SusWwWDY WLVNDUVNLK WRUQMHYD PRAH LPDWL RG MHGQH
jedna iznad druge. Redni sustavi mogu imati do 12 tiskarskih jedinica postavljenih
KRULIRQWDOQR yHVWR VH NRULVWL |D WLVDN QD GHEH:
vaORYLWL NDUWRQL 6XVWDY VUHGLAQMHJ RWLVNLYDQMI
NRMHJ VX VPMHaAWHQH RG pHW DWaLsGRY g M&aRn\&ALtYaK R Y Q L K
tankih rastezljivih folija kod velikih brzina tiska. Priprema na stoju trajeddH ]ER J
QHSULVWXSDpQRVWL WLVNRYQLK MHGLQLFD

JOHNVRWLVNDUVNL SURFHV RPRJIJXUXMH YLVRNX NYDOLW
PRUDMX VH SRAWLYDWL SRVWRMDQH FLOMDQH YULMHGQ
sastav i viskoznost bojila, debf X SORpH L NRQJLVWHQWQRVW UDVWH
VPROMHSOMLYX PRQWDAaQX WUDNX WH SRVWDYNH SULWI
proizvodnije.



2.1Tiskovne forme u fleksotisku

Tiskovna forma se pravi od fotoosjetljivog polimernog materijglge polimernih
PDWHULMDOD NRULAWHQH VX JXPHQH SORpPpH NRMH QLVX
prielaze. 7LVNRYQH IRUPH RG JXPH VX NRULaAWHQH GR VUHG
GREX VH NRULVWH ULMHWNR QDMpHAaUHolbbgals RYRMQLK V
3RVWRMH RGUHYHQL SDUDPHWUL NRML PRUDMX ELWL LV
XSRWUHEOMLYD ]D WLVDN 2G IL]LPNLK VYRMVWDYD RpH
QD DEUD]LMX FLMHSDQMH L RWDSDOD ivatiiskoxde PDWHU LN
IRUPH L WR VX JXPD WHNXUL IRWRSROLPHU L QDM]DVW)>
VH RELPQR QDOD]JH X REOLNX SORpD

3RAWR MH WLVNRYQD IRUPD IOHNVLELOQD RQD MH X PR
PDWHULMDOD Q DnjdpjéridefoGriva viddimpgstB Kontakta s tiskovnom
podlogom

Slika 2. Tiskovna forma

2.11Tiskovne forme od gume
3UYH WLVNRYQH IRUPH X IOHNVRWLVNX VélowlL OH LJUDyH

magnezij bakar) oslojena fotoosjetljivim slojem se osvjetljaval kroz negativski



SUHGORADN )RWRRVMHWOMLYL VORM NRML QLMH ELR R
UD]YLMDQMD X RGJRYDUDMXUHP RWDSDOX 6OLMHGLOR
R GJR Y D bumrédhiXacke. Na mjestima gdje je fotoosjetljivi sloj ukolnjen otopina
NLVHOLQH NHPLMVNL RWDSD PHWDO D QD PMHVWLPD JC
ineotapase7DNDY GRELYHQL UHOMHI VH XWLVNXMH QD YUXIU
bakelW JGMH VH GRELYD QHJDWLYQD PDWULFD X NRMX V
vulkanizacije vadi iz kalupa, i time se dobiva gotova tiskovna forma. Gumene tiskovne
IRUPH EL X SURFHVX OLMHYDQMD L SUHODVND X NUXWR

udubljenja i u procesu tiska bi se vidjeli ti nedostaci, posebno na punim tonovima.

Slika 3. Gumena tiskovna forma

212 7LVNRYQH IRUPH RG WHNXULK IRWRSROLPHUD

Na staklenu podlogu stavljamo motiv u negativu koju prekrijemo prozirnom folijom

izajedno i h L NVLUDPR 3UR]JLUQD IROLMD aWwWLWL RG VOMHSONM
QHJIJDWLY =DWLP VH VWDYOMDMX JUDQLPQLFL NRML GHI
IRUPH RQL VH QLNDG QH |DWYDUDMX GR NUDMD 8YLMH]I
WHNXIRHRRIRRWHUD PRJDR L]DUL YDQ NDNR EL VH SRVWLJ
GMHORYLPD =DWLP VH VWDYOMD ]DAWLWQD SROLHVWHL
HNVSR]LFLMD NDNR EL VH RpYUVQXR WHNXUL IRWRPRQR
SRGORJX NBRMW LWUBAX&GXUH WLVNRYQH HOHPHQWH 60OLMHC
JUDpHQMH SUROD]L NUR] QHJDWLY L L]ID]JLYD IRWRSROLP



tiskovnih elemenatR YLVL R GXOMLQL VWUDAQMH HNVSR]JLFLMH N
sloja. Nakonz& QMH HNVSR]JLFLMH XNODQMD VH QHJDWLY L SU
LVSLUH X RWDSDOX L SRPRUX pHWNL VH LVSLUX GLMHOR
ispiranja slijedi suenje i postekspozicija gdje se dodatno fotopolimeziraju preostali

dijelovi.

6O0OLND 7TLVNRYQD IRUPD RG WHNXULK IRWR S

213 7LVNRYQH IRUPH RG pYUVWRJ IRWRSROLPHUD

7TLVNRYQH IRUP RG pYUVWRJ IRWRSROLPHUD VH QDOD]H
QDM]DVWXSOMHQLMH L QDMNYDOLWHWQLMH WEVNRYQH
YLAHWRQVNH3WHSAUFRGMINILMKH aWR VX YUOR WDQNH L GRY
RWLVNLYDQMD DPEDODaH QD NDUWRQH LOL SODVWLpQF

JRWRRVMHWOMLYL SROLPHU VH VWDYOMD QD PHWDOQX
(film). Nakon toga sljed. 89 L]ODJDQMH RGUHJHQH GX&ALQH WUDMD
GMHOXMH NUR] SURJLUQL GLR QHJDWLY ILOPD .DNR EL
NRULVWL VH YDNXXP 1D HNVSRQLUDQRP SRGUXpMX GRC
SRGUXpPMD VHorbVSHUX RWDSDO

JRWRSROLPHUQH SORpH GROD]H SUHNULYHQH ]DAWLWQR
awLWL RG L]ODJDQMD 89 JUDpHQMX 3ORpH WUHED GREU

fluorescentnih lampi



2.1.4 Digitalni postupci izrade tiskovne forme

SveeYHULP UD]JYRMHP JUDILPNH WHKQRORJLMH MDYOMD VH
IRUPL 3RpHR MH UD]YRM GLJLWDOQLK WHKQLND ]D L]JUD
izradu negativ filma i u potpunosti skratio cijeli postupak izrade tiskovne forme.

Laserskk JUDpHQMH VH SRpHOR NRULVWLWL X LJUDGL 5DpX

precizno podesiti intenzitet i frekvenciju laserske zrake.

3UYD WHKQRORJLMD NRMD MH ELOD SULPMHQMHQD MH C
SORpD RGUHYHQH W Yiluh@aRza igravitdnje.Weader kbVide kQristi je £O

laser koji uklanja slobodne povrine. Laserska tehnologija za izradu tiskovne forme se

PRaH XSRWULMHELWL QD GYD QDpLQD 3UYL MH GD VH N
laser visoke energiie ukkMD VORERGQH SRYUALQH QD SORpL RG J
PRJX NRULVWLWL |]D GLUHNWQX WHUPDOQX DOEDFLMX ]E
LQIUDFUYHQRJ JUDpHQMD 1DNRQ JUDYLUDQMD WLVNRYC

uvjete, spremna je za tlsa

Druga metoddzrade tiskovne forme koristi sloj koji se uklanja takozvani laserski
DOEDFLMVNL VORM LOL /$06 /$06 VORM VH QDQRVL QD S
predstavlja masku ili svojevrsni negativ film. LAMS se uklanja putem laserske ablacije
oovDUDMXiuUuL SRYUALQH QD NRMLPD UH 89% JUDpHQMH IRUP
postupak je uklanjanje zaostalog LAMS sloja i nefotopolimeriziranih dijelova poslije

NRMHJ WLVNRYQD IRUPD RGOD]L QD GRGDWQR L]ODJDQM
fotopolimerizrani preostali dijelovi tiskovne forme8 RYRP QDpLQX VH NRULVW|
ODVHU LOL ODVHU QDpLQMHQ RG RSWLpNLK YODNDQD

2.2 Bojila za fleksotisak

.YDOLWHWD ERMLOD MH YUOR ELWQR X IOHNVRWLVNDUV
jeikvaltetaUHSURGXNFLMH 1DM]QDpDMQLMD SUHNUHWQLFD
je UV fleksotisak postao standard 2aV N H L tiskatske Ntidjeve.

.DGD VH RWLVNLYD V ERMLOLPD QD ED]L YRGH LOL RWD¢
VH VX&L NdidRiradwamkoji uklanja oko35 GRVWDYOMHQH NROLpPLQ
7R ]QDpL GD VH PRUD GRVWDYLWL YL&H YROXPHQD QI
ERMLOLPD NDNR EL VH SRVWLJOD 8HOMHQD JXVWRUD RE



Temeljna komponenta boijila je ona koja jojdgeER MHQMH SLIJPHQW D |DWI
baza koja osigurava prijenos od spremnika bojila do podloge. Ostali dijelovi i dodaci

sastava bojila kontroliraju proces distribucije bojila, fiksiraju pigment na podlozi i
SREROM&ADYDMX VSHFLILPQD RELOMH&AMD RWLVND

Flekso)JUDIVND ERMLOD QD E@pvaRienaydiRkoboldy Gtapalk,-15
25% veziva, 1@5% pigmenata i-40% aditiva.

Osnovnasvojstva i karakterisitke bojila koja se koriste u fleksotisku su:

f Velika kohezija: Kohezija je zapravo snaga koja @Wwod HEQD GD VH pHVWLF

razdvoje

f Malaviskoznost% RMLOD VX YUOR ULMHWND D ]D PMHUHQN

f 9HOLND SRNULWRVW 'HEOMLQD ILOPD ERMLOD RGUL

f 9HOLNL VMDM 6MDM RYLVL R VWXSQMMX MGOGIDYWHNIRYV W L

f ,]JyuvQbD WHpPOMLYRVW 6SRVREQRVW GD VH ERMD GF
SRYUALQL YDOMND

f %UJR VXaHQMH QD WLVNRYQRM SRGOR]L %RMLOR VI
podlozi

Koriste se tri vrste bojila za otiskivanje:
2.2.1Bojila na bazi alkohola
2.2.2Bojila na bazi vode

2.2.3UV bojila

2.2.1 Bojila na bazi alkohola

Bojila na bazi alkoholae primjenjuju na neuopjnim aluminijskim i polimernim

IROLMDPD 6X&HQMH VH RGYLMD LVSDUDYDQMHP DONRKIH
temperaturiAlkkohol QH ERMH VH PR UD M X10ridikbhdyidd hils¥ dowila VD 5*
RSWLPDOQD YLVNR]JQRVW 3R SRWUHEL VH PRUDMX GRGI
ERMH L HWLO DFHWDW XEU]JLYDp NRML XEU]DYD VXaHQ!
RYLVL R SRYUA&LQ Zbbighotial ¥ bojilRna, [je svegd DBlapljivih

RUJDQVNLK VSRMHYD SRNUHQXWD VX SLWDQMD R ]Dawl

su vrlo zapaljiva i uzrokuju respiratone i druge zdrastvene probleme. Prema propisima



$JHQFLMH ]D JDAWLWX RNROL3Z B je MR skiyfiphoeb@ MidgL R G ODJLC
WRJD VX VH JGMH JRG VX ELOD SULPMHQMLYD SRpHOD

2.2.2 Bojila na bazi vode

Bojila s vodenim otapalom primjenjuju se na upojnije tiskarske podloge s hrapavijom
SRYUALQRP SDTsshinatDIND'UWRB®R GORJDPD MH YUOR XVSMH:
VYRMVWDYD YODNDQD SDSLUD SD VH WDNR YRGD GMHOF
ispari u okolinu.2WLVFL GRELYHQL WDNYLP ERMLOLPD |DKWLMH
VXEaHRRMLOD QD ED]L Y R&itrhcijiPiyMentarpe uoiurheRu@d bojila

na bazi otapala, pa prema tome za postizanje istih rezultata u tisku, potreban je maniji

volumen aniloks valjka.

2.23 UV bojila

89 ERMLOD QH V B&Eddsidie iIVEE% Deiln, MRH% pigmenata,-35%
fotoinicijatora i 510% aditiva.89 ERMLOD VX GDOH J]QDpDM GRESULQR
IOHNVRJUDIVNRJ WLVND 9HOLND SUHGRQVW 89 ERMLOD
podlogama bez stvaranja hlapljivin organskihjesga., | ODJDQMHP RWLVND 89 U
dolazi dofotoinicirane polimerizacije odnosno stvaranja krutog sloja.bbgd&vim se
ERMLOLPD SRVWLaX YLVRNR NYDOLWHWQL RWLVFL V GR|
NRML VX SULPMHQX SUR Qodl@gams tipsahapiaXPa, WLVNDUVNLF

aluminijskih folija i laminata

SULOLNRP VXaHQMD QLMHGQD NRPSRQHQWD VH QH XNOL
SUHQHVHQH NROLPLQH NRULVWL ]JD VWYDUDQMH RERMHC
je da ne mijenjaju kKoOhLVWHQWQRVW ]J]ERJ LVSDUDYDQMD L SURPM
je i za vrijeme tiskovnog procesa. Isparavanjem konvencionalnih bojila na bazi vode i

otapala dovodi do mijenjanja viskoznosti bojila tijekom vremena.

2.3 Aniloks valjak

Uloga aniloks valkaMH GR]JLUDQMH WDQNRJ L MHGQROLPQRJ QDC
IRUPX $QLORNV YDOMDN VH MR& QD]JLYD L UDVWULUDQL
SRYU3ALQH NRML Lelavra EataktbrisHka Hraldks kaljka je linijatura koja

MH RGUURM®@DP BEDALFD SR LQpX 8] OLQLMDWXUX JODYQFt
NDSDFLWHW SULMHQRVD pDaLFD YROXPHQ L NXW JUuDY



ILQLMDWXUD DQLORNYV YDOMND MH GHILQLUDQD EURMHPF
gravirane Ovisno o motivu kojiiskamo odabiremo linijaturu aniloks valjka. Aniloks

YDOMFL PDQMH OLQLMDWXUH LPDMX YHUL YROXPHQ L SL
tisak punih polja. Aniloks valjci visoke linijature ne mogu prenijeti dovoljno bojila za

tisak punih poljapas® HpH SRVWLUL GRYROMQD JXVWRUD RERMH

9ROXPHQ DQLORNYV YDOMND RGUHYyXMH NRMD iH VH NRO
IRUPX OMHUQD MHGLQLFD YROXPHQD DIgjdr@ReNivcay DOMN D
SUHGVWDYOMD UDVSRORALYL SURVWRU YROXPHQ X pD:
NYDGUDWQRJ LQpD

Slika 5. Aniloks valjak

10



=D NYDOLWHQWX UHSURGXNFLMX ERMD SUYHQVWYHQR M
linijature aniloks vallka.3RJUHaDQ RGDELU NRML SURL]JOD]L L] QHU
LIDJLYD YHOLNH VWDQNH X UDGX L QHSUHGYLYHQH WUR:

7LSLpQL NXWHYL UDVWHUD QD UDVWHU YDOMNX VX %
SULPDQMH L SUHQR&HQMH E Ruwitdnja jest ol kUG &NV kY QL M L |
NRMHJ VX tHOLMH SRUHGDQH SR RERGX YDOMND 1DNRC
JUDYLUDQMH GUXJRJ QD UD]JPDNX YHOLpPLQH GHOLMH

3ULOLNRP UDVWULUDQMD SRWU RE®R GHIAE DM MWQ DQHRRR
tiskukaGD VH RWLVNXMH YL&H UDVWHUD MHGDQ SUHNR GU>

postavljeni).

7 L S Lijpdiréuzorak se javlja zbog prevelikog nanosa boje na rasterske elemente koji
se uklanjaju pravilnim odabirom aniloks valjka u odnosu na tiskovnu formaldai
XJURN OHAL X QHSRYROMQR SR]JLFLRQLUDQLP NXWHYLPD

kutove rastriranja separacije boje.

9DAQR MH L QDSRPHQXaWHGRHDORYDBRQR YROMGBGND L SUD
YHOLN XWMHFDM .R GnjQ &ah8oksDvalja D RARAIHVEIRIDLG G &R AW H U HQ
RAWHIHQR PMHVWR QD YDOMNX UH XWMHFDWL QD SULME
je posebno bitno kada se upotrebljavaju bojila na bazi vode i otapala. Zato je bitno

odmah nakon otiskivinja opratiQLORNY YDOMNH NDNR WH ERMLOD QH
pbDaLFH

2.4 Rakel

5DNHO MH QRA& NRML LPD X O BnilodksWwaljkalumijekMrébayphAN D ER ML (
QD LVWUR&AHQRVW QRaD 5DNHO VH WURA&L ]JERJ WUHQMD
linjana RWLVNX L PRaaS G RBHY WD GR

11



3. HEXIANG

3.1 OpisHexianga
Hexiang je fleksotiskarski stroj proizveden u Zhejiang, Kini 2009. godine.

Slika 6. Hexiang prenja strana

Hexiang se sastoji oltiskovnih jedinica koje su poredani jedan na drugoga u

takozvanomnsustavu tiskarskih tornevaf LVNDUVNL WRUQMHYL LPDMX SUH
]JDX]LPDMX WROLNR SURVWRUD NDR UHGQL LOL VUHGLAQ
tiskarske jedinice nisu tolkFULVW XSDpQH XSUDYR JERJ VDPH YLVLQ

12



WRJ QHGRVWDWND L VDPD SULSUHPD |]D WLVDN WUDMH (
VH VWDYOMDMX WHPHOMQL FLOLQGUL VD YHOLNLP EURNM

L VDPLP WLP MH WHaL

HexiangVH NRULVWL ]D WLVDN DPEDODAaH QD IROLMX ORAaH
SRGORJH ,PD XJUDYyHQD PMHVWD |]D VWDYOMDQMH PDJQ

otiskivati i etikete.

6O0OLND +H[LDQJ VWUDaQMD vWUDQD

Koristi bojila nabazi alkoholas otvorenim tipom bojanika. Potrebno je pratiti
YLVNR]QRVW ERMLOD NDNR QHEL GRaOR GR L]OLMHYDQN
VXd8H WRSOLP JUDNRP SURODVNRP LVSRG YHQWLODWRUL
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zraka, to jestst®@ QR FLUNXOLUD LVWL JUDN 3UREOHP QDVWDME
QH VX&L SD VH OMHSL QD WUDQVSRUWQH YDOMNH

.OLAHML VH OMHSH QD FLOLQGUH V GXSORIDQRP GHEOM
debljine 1,7 milimetara.

Slika 8.Tiskovna jedinica Hexianga u vrtniji

Maksimalna brzina stroja je 65 m/min, dok je maksimalna brzina tiska 52 m/min. Zbog
QLVNLK ERMDQLND QH VPLMHPR LUL EUAH MHU EL ERMLO
WDNR JERJ YotsakseEndhilstgRl RV XaLW L
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*5(a.( 8 )/(.627,6.8

2SLVLYDW UH VH PRJIJXiUH JUHANH L JUHANH NRMH VX VH F
KH[LDQJX 1HNH JUH&NH VX VH GHADYDOH WLMHNRP VDP
SRpHOH GRJDYDWL VKadpbejdYRIPQRW HY NN DM BV LMHNRP RW |
REDYH]QR VH WUHED QD UROL R]QDpPLWL QD NRMHP PMH
GDOMQRP REUDGRP QD NDALUDQMX UH]DQMX LWG WL

4.1 Savijanje (falganjejolije

J)DOJDQMH IROLMIS RVIK HEA DD NOFONWIDp HPAUWH GH&aDYDO WLMHN
pripremi. Falganje folije stvara problem i u tisku tako da se cijeli otisak ne otisne nego
RVWDMX SUD]QH FUWH WR MHVW QHRWLVQXWL GLMHORY
QDPDWDQMX ewdidtR raéviid R rdduH TQstvara neravnine i stvara daljnja
VDYLMDQMD SD PR&H pDN L GRUL GR UDVSDGDQMD UROH

ALPMURK] NSIEIK
$2qoAojl2fno )6 |
KAs|esrow’

ognzow |

2nolow srowous’

16 pitsujp 20141 kans /|
K9A9 BOK| wiszanus |[§
B

biseus wilensue ,(:mﬁj'

Viwse wlezsaws / .

6O0OLND *UHaAaND IDOJDQMD IROLMH

1DMpH&uL UD]JORI]L ]D IDOJDQMH IROLMH VX NULYD QDSH!'

ravnina folije kojase namata na gotovu rolu.
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IDSHWRVW IROLMH NUR] PDaLQX PRUD ELWL GRYOMQR Y
naVYDNRP GLMHOX VWURMD DOL QH SUHYHOLND MHU PRa
SUHPDOD QDSHWRVW X]JURNXMH GD IROLMD LPD SURVWR
RQD vVDYLMDWL LOL IDOJDWL 2YD JUH&AND VH XJODYQRP
PRUD |DXVWDYLW WH VH UXpQR SRUDYQDYD IROLMD L QI

7TUDQVSRUWQL YDOMFL VX VH pHVWR SUOMDOL ERMLORP
Bojilo koje se prihvati naransportni valjak stvara neravnine na valjku koje potom
savijaju foliju. BRMLOR VH QH RVXAaL ]JERJ SUHYHOLNH EU]JLQH W
WLVNRYQLP MHGLQLFDPD JGMH VH RWLVNXMX YHOLNH S
5LMHaAaHQMH MH VWDYOMDQMH XEU]JLYDpPpD X ERMLOR GD \
WLVNDQMD . degdding, Idtrgdj YeH@balzaustivit, peru se valjci koji uzrokuju
VDYLMDQMH L VWDYOMDMX VH R]IQDNH QD UROX .DGD Vi

tiskom.

JROLMH ]D RWLVNLYDQMH DPEDOD&H VX MDNR WDQNH L
valagkzD SRUDYQDYDQMH JRWRYH UROH UROD VH VDPD SR
otisku se vide crte i gotova rola nije ravirgvara daljnje probleme kod rezanja ili

NDaLubQMb 3UREOHP VH ULMH&ADYD WDNR aWR VH WLMFE

prvih nekoliko minuta tiskanja.

4.2 Viskoznost bojila
=D RWLVNLYDQMH DPEDOD&H VH NRULVWH ERMLOD QD EI
GRGDYDWL pLVWL DONRKRO XEU]JLYDp L XVSRULYDpPp NDN

bojila.

Alkoholna boijila dolaze u kantama od 25kg. Kada se kanta otvori bojilo je dosta gusto i
SULMH NRULAWHQMD PdR Bdpigient; WeEvd RaditiPdobte! & D W
UDVSRUHGH 1DNRQ WRJD X ERMLOR VWDYOMDPR DONRK
uspRULYDp VH GRGDMX SR SRWUHEL 2YLVL R NDNYRP RW
JXVWRUD RERMHQMD 'RGDYDQMHP SUHYLaH XEU]JLYDpPD
SUHEU]RJ VXaHQMD ERMLOD LOL VH ERMLOR XRSUH QH S

otisku.
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Cuvati konstantno na
temperaturi do +6°C.
Ne bugiti vradicu.

Upotrijabiti do:
datuma otisnutog na ambalaZi.

Stavlja na triifte RH:
Plodine d.d. Ruziceva 29
51000 Rijeka

Republika Hrvatska
plodine@plodine.hr
www.plodine.hr
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6O0OLND *UHAND YLVNR]JQRVWL

8 RYRPH VOXpDMX VDP SUHYL&H UDJULMHGLR FUQX ERM)>

preveliki pa se pigmenti crneerprenose na tiskovnu podloguikd 10.).

.RG WDNYLK JUHADND ERMDQHNXWHWRWIYNMMSD ERMY N R
UDJULMHVHQD

4.3 Zapunjenje rastera

=DSXQMHQMH UDVWHUD VH GRJDYD NDGD LPDPR UDVWHL
ERMRP =DSXQMHQMHP UDVWHUD c¢élgdj®$e ZRMHile/INX SRpLQM
S RQ M H e Vibietlpopijanje boje.

9UOR pHVWD JUHAND SRIJRWRYR NRG YHOLNLK QDORJD J
OR4AH VH GRJDYyDWL UDGL SUHYHOLNRJ SULWLVND DQLOR
SUHYLAH XEU]JLYDpD X VDPRP ERMLOX
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Slika 11.Zapunjenje rastera

Otisak se dobiva iz CMYka Slikall. L YLGL VH GD VH QD NOL&AHMX RG
]JIDSXQLR ERMRP ODJHQWD VH SURELMD L YLa&H VH YLGL |
RWLVNX .OL&4HM VH PRUD GREUR RSVBVWIHRBRK E8MH M L
VX RVMHWOMLYL L PRUDMX VH RSUDWL LOL X VWURMX ]LC
GXELQVNL RVXaL X UDVWHUX SD VDPL SUROD] VD NUSRP
NOL4AHM PRUD GAXENRWONLLERHRDQWDMWOY OMDPR XVSRULYDD
VPDQMLPR SULWLVDN DQLORNVD QD NOL&HM

44*UHaAND NOL&HMD

1DMVNXSOMD JUHAND D PRAHPR L UHUL MHGQD RG QDMJI
LIJUDGL NOL&A&HMD ]QDpL GD MH QHGRYROIM®YR RREHMHWO
GRJDYyDWL NDVQLMH WL NKR&W HNIRHQUN MW HLQOM. DVWN.LHENHRVIFD V N
NOL&HMD .OL&HML VH QDNRJ REDYOMHQRJ SRVOD VNLG
YUHULFH LOL X NR a&SFOWSLWUFHHP DIGIR IS INFHO QERM Roj&IRVEIROE L GR R
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YHULQL VOXpDMD VH PRJX VDPR SRSUDYLWL LJUDGRP QR

tiskare puno novaca i vremena.

4.5Tiskanje na krivu stranu folije

JROLMH ]|D WLVDN LPDMX GYLMH VWUDQH NHPLMVNL REL
TsNDQMH VH YUANL QD NHPLMVNL REUDYyHQRM VWUDQL 1
NRMLPD SURYMHUDYDPR NRMD MH REUDYHQD VWUDQD G
$NR WLVNDPR QD QHREUDYHQRM VWUDQL ERIM® VH QH S
REUDYyLYDWL 2SUHQLWR QDNRQ RWLVNLYDQMD QD IROLN
NULYRM VWUDQL OLMHSLOR RG NDaLubDQMD VH QHUH SU]I
VH VYH WUHED EDFLWL L NUHQXWL LVSRpHWND

2YR VH X SUDYLOX GRJDyD MDNR ULMHWNR MHU SRVWRN

koju stranuSve role, bio to papir ili folija, imaju tiskovnu stranu sa vanjske strane.
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4.=$./-8y8&,

*UHAGNH X TOHNVRWLVIEKS sk flxKedtibak ik géRhd X giddine razvija, sa
QRYLP WHKQRORJLMDPD L NYDOLWHWRRWRBEGBH JUH&N'
efikasnije otkloniti.

IDMELWQLMD VWDYND MH SULSUHPD |]D WLVDN =QDpL G|
zalijepe naciQGUH GD MH VWURM GREUR RpLAUHQ RG ]DGQMt
SRVORALPR SULWLVNH DQLORNV YDOMD QD WLVNRYQX IF
YDOMNH $NR VYH WH SURFHVH GREUR L NYDOLWHWQR C
puno manje grd DND DNR L VD LNDNYRP JUH4ANRP .YDOLWHWD
NUDUHP YUHPHQX L VD PDQMH WURAND UHPR ]DYULWL R\
NDGD VH UDGL QD IOHNVRWLVNDUVNRP VWURMX GD EXC
viemenu. DNR GRELYDPR SRYMUHQMH NXSFD NRML iiH ELWL

poslovi i na kraju tako se i dobivaju novi poslovi.
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