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SAZETAK:

Knjiga je jedna od najcjelovitijih i najzahtjevnijih knjigoveskih proizvoda, koja da bi nastala
prolazi kroz proizvodni proces: graficke pripreme, tiska i dorade. Knjigovestvo je jedno od
najstarijih zanimanja u grafickoj struci. Spada pod graficku proizvodnju koja se bavi
doradivanjem i zavrSnim oblikovanjem grafickog proizvoda.

Pri izradi knjige prvo zapo€injemo s grafickom pripremom. Nakon koje slijedi proces tiska
u kojem se otiskuje digitalna verzija knjige. Na kraju dolazimo do graficke dorade u kojoj
graficki proizvodi dobivaju konacan oblik. Graficka dorada se moze podijeliti na:
knjigovesku i kartonaznu doradu, te dodatnu doradu papira. Knjigoveska grafi¢cka dorada
podrazumijeva proizvodnju, te samu doradu Kknjiga, kataloga, kalendara i ostalih
informacijskih tiskovina.

Cilj ovog rada je predstaviti tehni¢ka rjeSenja izvedbe knjiznog uveza, u kojem c¢e biti
prezentirani besavni i Sivani uvez mekih korica kroz cijeli proizvodni proces. Izradila sam
knjigu bajki za djecu (posve istu) na dva nacina odnosno pomocu dvije forme uveza (4-MUK
I 5-MUK). Kroz rad se mogu uociti mnoge sli¢nosti jedne i druge forme uveza, no i znatne
razlike u proizvodnji i cijeni. Zakljuciti se moze da je beSavna forma uveza daleko isplativija
nad Sivanom formom uveza, zbog svoje jednostavnosti, kraceg vremena izrade i prije svega
nize cijene.

Kljuéne rije€i: knjiga, proizvodni proces, knjigoveska dorada, nakladnic¢ki uvez, digitalni
tisak, beSavni i $ivani uvez
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1. UvVvOD

,»Knjigovestvo je jedno od najstarijih zanimanja u grafickoj struci. To je dio graficke
proizvodnje koje se bavi doradivanjem 1 zavr$nim oblikovanjem grafickog proizvoda.
Standardni knjigoveski proizvodi te proizvodi koji se doraduju, a namijenjeni su prijenosu
informacija, ubrajaju se u knjigovesku graficku doradu. U prvu skupinu spadaju knjige,
monografije, casopisi 1 blokovi, dok se u drugoj nalaze memorandumi, razglednice,
pozivnice i sli¢no. Sto se ti¢e knjiga, knjigoveska se djelatnost bavi uvezivanjem veéeg broja
uveznih jedinica u jednu cjelinu koja odgovara zahtjevima upotrebe i kvaliteti knjige.* [1]
Dostupna e-knjiga u elektroni¢kom mediju nize je cijene koStanja i ekoloski je prihvatljivija
od tradicionalne. Danasnja istrazivanja pokazuju neprocijenjivu vrijednost tiskane knjige.
Beletristika, komercijalna neperiodi¢na publikacija dZepnog izdanja, knjiZzevnost koju
preferiraju sve dobne skupine, najzastupljenija je knjiga za viSekratnu upotrebu. Uvez tiskane
knjige na zahtjev eliminira potrebu za skladiStenjam, a rizk neprodaje je minimalan.
Tradicionalna i digitalna tehnologija tiska malih formata A3/B3 izravno doprinose
distribuciji tiskane knjige bez posrednika, a elektroni¢ki medij olaksava distribuciju knjige
od proizvodaca do kupca.

Cilj je predstaviti tehnicka rjeSenja izvedbe knjiznog uveza i1 doprinijeti funkcionalnosti
poluproizvoda u nakladnickom strojnom uvezu. Predstaviti ¢u dva rjeSenja, odnosno dva
nacina izvedbe knjiznog uveza. Izradit ¢u dvije iste knjige s razli¢itom formom uveza. Prva
¢e knjiga biti mekih korica i besavnog (lijepljenog) uveza, a druga knjiga ¢e takoder imati
meke korice ali ¢e biti Sivana koncem. Knjige ¢e biti izradene strojnim nainom uveza.
Postupci koji ¢e se vrsiti 1 u jednom 1 u drugom nacinu izvedbe knjiZznog uveza, bit ce
popraceni slikama 1 objaSnjenjima kako je knjiga nastala od samog pocetka pa do gotovog
proizvoda. Za kraj ¢e biti izvrSena usporedba ta dva nacina izvedbe, te razina uspjesnosti u
oba slucaja koja ¢e nas dovesti do odredenog zakljucka koji odgovara na pitanje: Zbog cega
je beSavna forma uveza isplativija od Sivane, a Sivana forma uveza kvalitetnija od beSavne?
Digitalne tehnike tiska su danas najpopularnije i sve vise se koriste, te tehnike danas
zauzimaju sve vaznije mjesto u tisku malih naklada i tisku po narudzbi. Digitalne tehnike
tiska koriste CtP (Computer to Print) tehnologiju.

Computer to print tehnologija omogucava izravni tisak s racunala na tiskovnu podlogu, dok
konvencionalne tehnologije koriste tiskovnu formu za prijenos informacije na otisak. CtP
tehnologija predstavlja bezkontaktni tisak (NIP — Non Impact Printing), tj. tisak bez fizicke
tiskovne forme. Uredaji i strojevi koji koriste ovu tehnologiju mogu se koristiti za tisak na
zahtjev (On demand printing).

Tisak na zahtjev je tisak malih naklada koje se mogu ponavljati i promijeniti u ponovljenom
tisku. Na ovaj nacin izdavaci ne stvaraju zalihe publikacija $to omugucava racionalnije
poslovanje. Najrasirenija CtP tehnologija je elektrografija.



2. KNJIGA KAO GRAFICKI PROIZVOD

., Sto je to knjiga? “

,Knjiga je jedna od najcjelovitijih i najzahtjevnijih knjigoveskih proizvoda. Moze se rec¢i da
je knjiga grafi¢ki proizvod s otisnutim listovima papira koji su spojeni u knjizni blok Kkoji je
uvezan u korice. Takoder knjigu moZemo definirati kao intelektualno djelo veceg opsega,
tiskano prikladnom tiskarskom tehnikom na prenosivom materijalu, uvezano u cjelinu i
zasti¢eno koricama.* [1]

Osnovni dijelovi knjige su KNJIZNI BLOK i KORICE (slika 1.).

Knjizni blok se sastoji od veceg broja knjiznih slogova koji nastaju savijanjem knjiznih araka.
Korice knjige mogu biti jednodjelne kartonske korice (JKK) ili viSedjelne tvrde korice
(VTK). JKK se izraduju od jednog dijela kartona, dok se VTK sastoje od prireza stranica
(ljepenka), hrptenog uloska, zaglavne vrpce, presvlacnog materijala — omota (papir, platno,
koza...) itd.

v

* knjizni blok
_(-\o’ KORICE
‘s\

{
okb= | | HRBAT

Sirina hrpta |

visina
Slika 1. Osnovni dijelovi knjige

No, osim knjiznog bloka i korica, na slici 2. mogu se vidjeti i drugi dijelovi knjige koje
koristimo (kod tvrdog uveza knjige), a to su: podstava (predlist i zalist), kapitalna traka
(zaglavna vrpca), materijal za pojacivanje i omot.

5 omot (lijepi se

i na korice)
hrbat

korice (ljepenka) .
| zalist

1 & knijizni blok
predlist

uvez
kapitalna traka

Slika 2. Svi dijelovi knjige



Slika 3. prikazuje cetiri osnovna formata knjiznog bloka:

A. Stojec¢i format
B. LeZe¢i format
C. Uski visoki format
D. Kvadratni format

stojeéi format lezeéi format uski visoki format kvadratni format

Slika 3. Osnovni formati KB-a

Knjige mozemo podijeliti prema namjeni (Slika 4.), stoga imamo:

1. knjige za jednokratnu upotrebu: novine, stripovi, Casopisi

2. knjige za viSekratnu upotrebu: udzbenici, beletristika, telefonski imenici

3. knjige za trajnu upotrebu: sveucili$ni udzbenici, enciklopedije, kuharice, rjec¢nici

4. Knjige s najve¢im zahtjevom: monografije, umjetnic¢ke tvrdo uvezane knjige (foliotisak)

Slika 4. Knjige za: a) jednokratnu, b) visekratnu, c) trajnu upotrebu, d) s najvec¢im zahtjevom

Da bi nastala knjiga moramo slijediti proizvodni proces u koji spada grafi¢ka priprema, tisak
I dorada. Prva faza izrade knjige zapocinje od autora koji oblikuje sadrzaj koji se zatim
pretvara u graficki proizvod koji ukljucuje digitalizaciju podataka i pripremu za tisak u kojoj
sudjeluje graficki dizajner. Nakon otiskivanja slijedi dorada — zavr$na faza graficke
proizvodnje koja se bavi oblikovanjem knjiga, a ovisi o raznim parametrima koji ¢e biti
obradeni u nastavku rada. Stoga, da bi realizacija knjige bila uspjeSna, svi procesi graficke
tehnologije moraju biti medusobno povezani i uskladeni.



3. PROI1ZVVODNI PROCES

Kao $to je ve¢ spomenuto, da bismo izradili knjigu, moramo pro¢i kroz proizvodni proces
koji sadrzi tri faze: pripremnu, osnovnu i zavr$nu proizvodnju, tj. graficku pripremu, tisak i
doradu. A na slici 5. vidi se taj proizvodni proces koji kre¢e od pripreme u PDF-u, nakon
kojeg slijedi tiskanje, te za kraj dorada iz koje izlazi gotov proizvod.

Slika 5. Proizvodni proces: priprema, tisak i dorada

3.1. Graficka priprema

Graficka priprema je prva faza u izradi knjige. U graficku pripremu spadaju: ,,oblikovanje,
odabir potrebne tehnologije, priprema fotografskog materijala, prijelom stranica, korektura,
izrada probnog otiska i izrada graficke pripreme u elektronskom obliku.” [1] Ukratko, u
ovom procesu se obraduju tekst i slike, te se radi prijelom stranica i priprema se montazni
arak. Na samom kraju se izraduje tiskovna forma koja je potrebna za pocetak procesa tiska,
osim ako se radi o digitalnom tisku onda tu fazu preskacemo.

3.2. Tisak
,,U procesu tiska otiskuje se digitalna verzija knjige.“ [1] Tijekom tiska se knjiga oblikuje
prema uputama iz graficke pripreme. Otiskuje se prikladnom tehnikom tiska koja je odredena
u pripremnoj proizvodnji. Nakon $to je tiskanje gotovo slijedi zadnja faza proizvodnog
procesa, a to je graficka dorada.

3.3. Graficka dorada

Posljednja faza izrade je graficka dorada u kojoj graficki proizvodi dobivaju konacan oblik.
Prvenstveno se odnosi na uvez knjige, a zatim i na proizvodnju ambalaze. Graficka dorada
se moze podijeliti na: knjigovesku doradu, kartonaznu doradu, te dodatnu doradu papira. U
ovom radu ¢emo se fokusirati na knjigovesku doradu koja slijedi u nastavku teksta.



4. KNJIGOVESKA DORADA

Knjigoveska graficka dorada podrazumijeva proizvodnju kao i samu doradu knjiga, ¢asopisa,
kalendara, biljeznica i ostalih tiskovina.

Osnovna sirovina je knjizni arak. Knjizni arak se u doradi savija te njegova veli¢ina ovisi o
broju savijanja, pa razlikujemo:

a.

CETVRTINA ARKA — radi se jedno krizno, odnosno nulto savijanje nakon kojeg
dobivamo 4 stranice ili 2 lista papira.

POLOVINA ARKA —rade se 2 krizna savijanja (0+1K) iz kojih dobivamo 8 stranica
ili 4 lista.

ARAK - 3 krizna savijanja (0+2K) od kojih dobijamo 16 stranica ili 8 listova papira.
DVOSTRUKI ARAK — 4 krizna savijanja (0+3K) — sadrzi 32 stranice ili 16 listova
papira.

Takoder, postoje knjizni arci od 12 i 24 stranice.

Velicina knjiznog arka ovisi o:
a) Formatu stroja tj. ,,formatu papira na kojemu se radi otisak — ako je format papira

veéi, veci je broj savijanja i obrnuto.” [2]

b) Gramaturi — ako je veca gramatura, broj savijanja je manji i obrnuto.

Kako bismo izradili knjigu, u knjigoveskoj doradi imamo sljedece faze:

1.

© gk wh

Rezanje

Savijanje + presanje

Sabiranje

Sivanje i lijepljenje

Izrada korica knjige

Spajanje knjiznog bloka s koricama + obrezivanje knjige

Takoder, u knjigoveskoj se doradi odabire vrsta i forma uveza koja ¢e biti prikladna za
odredeni knjigoveski proizvod. Klju¢nu ulogu ovdje ima uvezna jedinica koja moze biti list
papira (LP) ili knjizni slog (KS), a na slici 6. mozemo vidijeti uvezne jedinice.

2

Slika 6. Uvezne jedinice: a) list papira, b) knjizni slog




4.1. Vrste uveza

Kad govorimo o uvezu onda zapravo govorimo o obradi knjiznog bloka §to podrazumijeva
sabiranje, savijanje, Sivanje, lijepljenje, izbor korica i formu uveza. Korice knjigoveskog
proizvoda odreduju vrstu uveza, a formu uveza odreduje forma koja moze biti beSavna,
Sivana ili mehanic¢ka. ,,Knjizni blok se povezuje s koricama, a one imaju zadatak da
ukrasavaju, uévrséuju i Stite knjizni blok od mogucih ostec¢enja.* [3]

Sto se ti¢e podjele, uvezi se dijele na jednostavne i sloZene. SloZenim vrstama uveza
pripadaju meki i tvrdi uvez, a jednostavnim pripada mehanicki uvez.

4.1.1. Mehanicki uvez

Mehanicki uvez je vrsta jednostavnog uveza ¢ija je uvezna jedinica najéesée list papira.
Neki od jednostavnih uveza su: blokovi, fascikli, registratori, mape, spiralni uvezi, uvezi
zakovicama, kopama i vijcima itd.

Kod mehanickog uveza se najcesce koristi spirala (metalna ili plasti¢na) koja je u odnosu na
vijak 1 maticu u malom nedostatku iz razloga $to kod spirale ne moZemo vaditi posebno
stranice i stavljati nove, kao ni kod uveza sa zakovicom.

Slika 7. prikazuje podvrste mehani¢kog uveza: a) spiralni uvez, b) uvez zakovicom i ¢) uvez
vijkom i maticom.

Slika 7. Mehanicki uvez: a) spiralni, b) zakovica ) vijak i matica



4.1.2. Meki uvez

Meko uvezana knjiga sastoji se od knjiznog bloka slijepljenog u jednodijelne kartonske
korice ili skra¢eno JKK. Povezani su neposredno, odnosno dirktno, a to znaci da je knjizni
blok direktno ulijepljen u korice po hrptu. Kako bi se dodatno zastitile, korice za meki uvez
se najcesce plastificiraju. Dosta su tanje od visedjelnih tvrdih korica pa se tako mogu savijati
bez stetnih posljedica dok kod tvrdih korica to nije slu¢aj. Takoder, korice mogu imati 2, 3
ili 4 zlijeba (slika 9.), te mogu biti s jednom ili dvije klapne.

Uvezna jedinica za knjizni blok moze biti knjizni slog ili list papira. Pri izboru uvezne
jedinice moramo paziti na materijal od kojeg se radi knjizni blok, opseg stranica i nakladu.
Meki uvez koristi se pri izradi knjiga jednokratne i viSekratne hamjene. Buduc¢i da je meki
uvez ,,jednostavniji i jeftiniji od tvrdog uveza koristi se u masovnoj industrijskoj proizvodnji
knjiga.” [1]

Mali broj tehnoloskih operacija izrade meko uvezane knjige dovodi do niske trzi$ne cijene.
,.Beletristika, Skolski udzbenici, priruénici, telefonski imenici uvezuju se ovom tehnoloskom
metodom.* [4] A na slici 8. nalaze se primjeri meko uvezane knjige.

Slika 8. Primjeri meko uvezane knjige

V9 i/ 74

jednodjelne korice sa dva ilijeba jednodjelne korice sa tri zlijeba jednodijelne korice sa Eetiri Zlijeba

Slika 9. JKK s 2, 3 i 4 Zlijeba




4.1.3. Tvrdi uvez

Tvrdo uvezana knjiga spada u sloZeni tip uveza. Taj tip uveza je najzahtjevniji i najskuplji za
razliku od ostalih. Knjiga tvrdog uveza sadrzi knjizni blok i visedjelne tvrde korice (VTK),
te podstavu koja sluzi za posredno, odnosno indirektno spajanje KB-a s VTK-om.

Kod tvrdog uveza, korice se nazivaju viSedjelne tvrde korice jer su napravljene od vise
djelova. ,,To su uglavnom prirezi stranica, hrpteni ulozak i neki presvla¢ni materijal (slika
11.).“ [1] ,,Kako bi se izradile visedjelne tvrde korice koristi se ljepenka debljine 1,5 mm iz
koje se formiraju prirezi, hrpteni ulozak i Sablona.“ [5] Nakon izrade VTK slijedi
uljepljivanje knjiznog bloka u korice preko podstave — knjiznog sloga od 4 stranice cija je
uloga indirektno spajanje KB-a s koricama. Zadnji korak jest presanje, nakon kojeg se dobiva
gotov proizvod — TUK. Nadalje, presvlaka mora biti izradena od jednog dijela, bez obzira na
materijal koji moze biti papir, platno, plastika, koza ili imitacija nekog materijala.

Tvrdo uvezana knjiga moze imati ravan ili zaobljen hrbat (obicno se koristi za knjige veceg
opsega stranica). Knjige tvrdog uveza su trajne namjene ili s najveé¢im zahtjevom zato §to su
korice puno deblje nego kod mekog uveza. U tvrdi uvez spadaju monografije, enciklopedije,
biografije, znanstvene knjige, kvalitetnije biljeznice itd. Slika 10. prikazuje neke od
nabrojanih primjera tvrdo uvezane knjige.

,,Hrpteni ulozak se izraduje u ovisnosti o tome je li hrbat zaobljen ili ravan. Ako je debljina
knjiznog bloka do 20 mm, biti ¢e ravan hrbat, a u suprotnom se zaobljuje. Zaobljeni hrbat je
pogodan za deblje knjige jer uravnotezuje naprezanje prilikom otvaranja knjige.* [6]
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Slika 10. Primjeri tvrdo uvezane knjige

presvlaka korice

prirez stranice prirez stranice

korice korice

hrpteni ulozak

Slika 11. Izrada VTK



4.2. Forme uveza

Forma uveza govori o tome na koji se na¢in uvezne jedinice povezuju u knjiznom bloku, pa
na slici 12. vidimo podjelu formi uveza na: besavnu, Sivanu i mehani¢ku formu uveza.

SIVANA — BESAVNA ‘ MEHANICKA

Slika 12. Podjela formi uveza

4.2.1. BeSavna forma uveza

Besavna (ljepljena) forma uveza spada u jednostavnije forme uveza zbog toga Sto nema
Sivanja. To znaci da umjesto da se knjizni blok Siva on ¢e se lijepiti gdje ¢e se medusobno
spojiti pojedinacni listovi papira, te ¢e se nakon suSenja KB spojiti s kartonskim koricama.
Koristi se za: beletristiku, telefonske imenike, skolske knjige i slicno. Na slici 14. vidi se
kako izgleda knjiga ljepljene forme uveza, a na slici 13. nacin ljepljenja KB-a takve knjige.
Ako se radi o ru¢noj izradi knjige uvezna jedinica biti ¢e list papira, a ako je rije¢ o
nakladnickoj proizvodnji moze se koristiti i knjizni slog. Sabiranje se vrsi po principu ,,5l0g
na slog” odnosno ,list papira na list papira”. Nakon sabiranja slijedi hrapavljenje hrpta
knjiznog bloka koje omogucava bolje primanje ljepila i sljepljivanje knjiznog bloka. Nakon
toga se na hrbat nanosi PVAc lijepilo prema postupku lepezastog lijepljenja. Moze se staviti
i gaza koja ¢e dodatno ucvrstiti knjizni blok. Gotov knjizni blok se uljepljuje direktno u JKK
te se nakon toga presa, nakon ¢ega slijedi obrezivanje KB-a s tri strane u trorezacu.
,Prednost ove forme uveza jest ekonomicnost, a nedostatak je Sto Cestim koriStenjem moze
do¢i do odvajanja listova od korica.* [1]
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Slika 13. Lepezasto lijepljenje KB-a Slika 14. Primjer besavne forme uveza



4.2.2. Sivana forma uveza

Postoje Cetiri tipa Sivane forme uveza:
a. Sivano koncem
b. stepanje
C. Sivano zicom kroz hrbat
d. sivano postrance hrpta

Takoder, razlikujemo rucno i strojno Sivanje. Ukoliko se radi o nakladi svega par komada,
Sivanje ¢e se izvesti uz pomo¢ igle i knjigoveskog konca. No, ako govorimo o vecim
nakladama koristit ¢e se pojedina¢ni automatizirani strojevi.

Sivanje koncem je skuplje od $ivanja Zicom, ali je zbog toga puno kvalitetnije. Najveéi
nedostatak Sivanja Zicom jest sklonost Zice hrdanju.

,Kvaliteta knjiznog bloka Sivanog koncem ovisi o vise ¢imbenika, a to su: kvaliteta konca,
vrsta 1 gramatura papira, opseg knjige, vrsta ljepila za kasnije ojacavanje hrpta te
naljepljivanje podstave i spajanje podstave knjiznog bloka s VTK.“ [7]

Sivano koncem

Ova forma uveza Koristi se pri izradi knjiga trajne namjene i knjiga s najve¢im zahtjevom
(slika 16.). Uvezna jedinica ove forme uveza uvijek je knjizni slog. Sabiranje se vrsi po
principu ,,slog naslog®. Knjizni slogovi Se §ivaju koncem (slika 15.) pa je time i ¢vrséi knjizni
blok. Nakon $ivanja, na hrbat se nanosi ljepilo ¢ime se dodatno povecava ¢vrstoc¢a knjiznog

bloka.

Slika 15. Sivanje koncem Slika 16. Primjeri sivane forme uveza koncem

Stepanje

Uz knjizno Sivanje (Sivanje koncem) imamo jo$ i broSurno Sivanje koncem, tzv. Stepanje.
Kad izradujemo knjige manjeg opsega poput indeksa, radne knjizice i putovnice, tada ¢emo
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koristiti Stepanje (Slika 18.). U odnosu na sve ostale vrste uveza, Stepanje se razlikuje od svih
po tome $to se za uveznu jedinicu ne uzima LP ni KS, ve¢ samo otisnuti TA ili eventualno
obrezani/razrezani KA, a Sivanje se vrsi po sredini sabranih TA/KA. Slika 17. prikazuje
Sivacicu.

Slika 17. Sivacica

Sivano Zicom Kkroz hrbat

Najjeftinija i najjednostavnija Sivana forma uveza.

Uvezna jedinica jest knjizni slog, a sabire se po principu ,,slog u slog” ¢ime se dobiva knjizni
blok. Ova forma uveza se najvise upotrebljava za meko uvezane proizvode pa se stoga koriste
jednodijelne kartonske korice. Knjizni blok i korice se poravnaju te se zajedno klamaju kroz
hrbat (slika 19.) i obrezuju s tri strane. Nedostatak ove forme je to §to se na ovaj nac¢in mogu
uvezati samo knjigoveski proizvodi manjeg opsega (slika 20.).

Slika 19. Sivanje zicom kroz hrbat  Slika 20. Primjeri Sivane forme uveza zicom kroz hrbat

Sivano Zicom postrance hrpta

Uvezna jedinica jest list papira, a ne knjizni slog kao $to je to slucaj kod prethodne forme
uveza, te se sabire po principu ,.list papira na list papira”.

»~Formiraju se dvije letvice koje su jednake visine kao visina knjiznog bloka i Sirine 8 mm te
se preko njih Zicom S$iva postrance hrpta. Prednost ove forme uveza je moguénost izrade
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knjiga veceg opsega u odnosu na Sivano zicom kroz hrbat, a nedostatak je otezano listanje
knjige.“ [8]

Na Slici 21 prikazan je nacin Sivanja postrance hrpta, a na slici 22. primjer takvih proizvoda.

Slika 21. Sivanje postrance hrpta Slika 22. Primjer proizvoda sivanog postrance hrpta

4.2.3. Mehanicka forma uveza

Za uveznu jedinicu koristi list papira, pa se sabiranje vrsi po principu ,list papira na list
papira‘®.

Mehanicki uvez dijelimo na: spiralni, pomoc¢u vijka i matice i uvez pomocu zakovice.

Spiralni uvez se radi na na¢in da se hrbat knjiznog bloka perforira i da se nakon toga kroz
rupice umetne spirala. Ovom tehnikom se rade proizvodi kratkotrajne namjene poput brojnih
skripta, planera, kalendara i sli¢no. Sto se ti¢e vijka i matice, u ovoj varijanti se busi mala
rupa kroz korice i knjizni blok kroz koju ¢e se provucéi vijak, a s druge strane se stavlja matica.
Ova varijanta je dobra ako je s vremenom potrebno dodavati ili micati odredene listove (npr.
jelovnici). Forma uveza pomocu zakovice nalikuje na vijak i maticu, a razlikuje se po tome
Sto je zakovica nerastavljiva i ¢vrsc¢a od vijka i matice (npr. Pantone katalog boja).

Slika 23. prikazuje primjer spiralnog uveza i napravu za spiralni uvez, te primjer uveza
zakovicom.

Slika 23. Mehanicki uvez: a) spiralni uvez, b) naprava za spiralni uvez, c) uvez zakovicom
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4.3. Tehnoloski procesi u knjigovestvu

,, T ehnoloska razrada procesa — razrada radnog naloga za knjigoveznicu prema: nakladi, vrsti
uveza, nacinu tiska na korice, opsegu stranica, vrsti svih materijala (boje, papir, ljepilo,

folija...) itd.“ [9]

Postoje tri nacina uveza, a to su: Ru¢ni uvez i Nakladnicki — strojni i linijski uvez knjige.
Tehnologija koja se koristi u nakladni¢ko strojnoj (Ns) i nakladni¢ko linijskoj (NL)
proizvodnji se dosta razlikuje. ,,Strojna proizvodnja ima veéi broj procesa, tako da takav radni
tijek izmedu svakog stroja ima ulazni i izlazni predmet rada. Kod nakladni¢kog linijskog
nacina uveza, tehnologija je koncipirana na na¢in da imamo jedan cjeloviti proces, unutar
kojeg se izvode svi meduprocesi, a na kraju kao produkt izlazi gotov proizvod. Dok se kod
ruénog uveza sve faze rada obavljaju ru¢no, bez pomo¢i strojeva.” [9]

Tehnologija u nakladnicko linijskoj proizvodnji:

- linija brzorezaca - linija za (lijepljeni/Sivani koncem) MUK
- savijacica - linija za TUK

- Pancer linija - linija za pripremu KB za TUK

- Horizon linija - linija za izradu VTK za TUK (kori¢arka)

Tehnologija u nakladnicko strojnoj proizvodnji:
- brzorezac

- savijacica, perforacija, zlijebljenje + hidrauli¢na presa
- sabiracica (horizontalna, vertikalna, rotaciona)
- stroj za meki uvez (ljepilo HM, PUR, PVAc)

- Sivacica koncem (asimetri¢no savijanje)

- trorezac

- stroj za spiralni uvez

- Zljebilica kartona

- ljepilica podstave

- stroj za uljepljivanje KB u VTK

- stroj za izradu VTK za TUK (koric¢arka)

- krugorezac

- ljepilica za kaSiranje

- stroj za obljenje hrpta KB za TUK

- stroj za sabiranje ,,KS u KS* — | sedlo‘/asimetri¢no savijanje
- stroj za folio tisak i slijepi tisak

- Sivacica koncem (Stepanje)

- stroj za Sivanje Zicom,;

- hidrauli¢na presa za TUK

- poluautomatska koric¢arka za VTK
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4.3.1. Gruskanje

Na uloznoj strani Se poravnavaju otisnuti arci koji trebaju ic¢i na stroj za savijanje ili rezanje.
No najprije se arci postavljaju na nakrivljenu ravnu plohu koja u svom radu vibrira, te se na
taj na¢in idealno poravnavaju arci jedan na drugi. Taj uredaj se naziva gruskalica (slika 24.).

Slika 24. Gruskalica
4.3.2. Rezanje

»Rezanje je postupak u kojem se materijal grafickog proizvoda (najcesce papir) reze na
strogo definirane veliCine, te na odreden nacin. Papir mozemo rezati prije tiska i prije
postupka savijanja.” [2]

Naravno, osim ru¢nog rezanja Sa $karama i nozem, moze se rezati i strojevima po istom
principu. Skarni rez (dvije ostrice rezu papir) i rez noZem (jedna ostrica reze papir na podlozi
—slika 26.). Mogu se rezati arci ili role papira. Najpoznatiji strojevi za rezanje su brzorezaci
(slika 25.) koji odjednom rezu vecu koli¢inu araka papira. Sedlo ima ulogu odredivanja
formata rezanja na brzorezacu. Slika 27. prikazuje liniju brzorezaca.

ey

L~

Komandni pult ~ Foto-celija Noz i pritisna greda

Sedlo

Stol za rezanje
Slika 26. Rezanje araka
u brzorezacu
Ru¢no doradivanje mjera
Testeri za aktiviranje noza  Nozna poluga

Slika 25. Brzorezac¢
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Slika 27. Linija brzorezaca

4.3.3. Savijanje

»davijanje araka je postupak pri kojemu se tiskovni ili knjizni arak pregiba na manje dijelove
s ciljem dobivanja knjiznih slogova odredenih dimenzija i opsega. Kod savijanja araka papira
treba paziti na pravilo tehnologi¢nosti koje kaze da tok vlakanaca u papiru na kraju zadnjeg
savijanja uvijek mora biti paralelan s hrptom knjige.* [1]

Postoji vise vrsta savijanja (slika 28.), no danas se u praksi koriste ¢etiri nacina savijanja
araka:

1. krizno savijanje > stojeci i leze¢i format

— I

|

krizno savijanje

J

paralelno savijanje

3. kombinirano savijanje - kvadratni format @

cik cak savijanje

2. paralelno savijanje - uski visoki format

4. cik cak (harmonika) savijanje - autokarte
Slika 28. Vrste savijanja
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Savijanje se odvija na strojevima koje nazivamo ,strojevi za savijanje* ili jednostavno
»savijacice* (slika 29.). Takoder razlikujemo savijanje ,,nozem* i savijanje ,,dzepom* (slika
30.). A naslici 31. prikazane su karakteristike savijacice, odnosno glavni dijelovi saijacice.

Razlika izmedu prncipa savijanja
dZzepom i noZzem

Konstrukcijska rjeSenja savijaCica

Slika 30. Savijanje dZzepom i nozem

Dzepovi za savijanje

Izlagaci stol sa vodilicama

Ulozni stol

Slika 31. Karakteristike savijacice

4.3.4. Presanje

Nakon savijanja prelazimo na presanje knjiznih slogova na koje se postavlja ,,uteg* koji
istiskuje zrak te tako knjizni slogovi postaju podatniji za daljnju obradu (slika 32.).

»Presanje je postupak koji ima ulogu ravnanja knjiznih slogova, kako bi §to bolje prionuli
jedan uz drugoga i kako se ne bi vratili u prvobitni polozaj. Takoder se presaju uvezani
knjizni blokovi te gotove uvezane knjige. Prilikom preSanja bitno je koristiti ploce za
presanje koje se postave iznad i ispod materijala koji se presa, kako neravnine na presi ne bi
ostetile povrsinu. Postupak se u knjigoveznici izvodi u posebnim presama (slika 32.), a kada
govorimo o ruénom uvezu, knjizne slogove preSamo pod utezima.* [1]
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PreSanje KS nakon savijanja

Savijeni knjizni arci

a) prije presanja
b) poslije presanja

Slika 32. KS prije i poslije presanja + hidraulicna presa
4.3.5. Sabiranje

Nakon presanja, knjizni slogovi se sastavljaju, a to se radi postupkom sabiranja. Sabiranje se
izvodi u strojevima za sabiranje odnosno sabiraCicama. Postoje vertikalne i horizontalne
(slika 35.), te rotacione sabiracice (Slika 34.).

Sabiranje je postupak gdje se knjizni slogovi slazu u knjizni blok po principu ,,slog u slog*,
,»slog na slog* ili kombinirano (slika 33.). Nacin sabiranja odreduje se u skladu s formom
uveza knjige. Pravilo “slog u slog” kaze da se knjizni slogovi stavljaju jedan u dugi, a ta
metoda se koristi kod forme §ivano zicom kroz hrbat. Sabiranje ,,slog na slog* ko $to samo
ime kaze da se knjizni slogovi stavljaju jedan na drugi, a koristi se kod knjiga veceg opsega,
kao i kombinirano sabiranje. Kombinirano sabiranje je kombinacija ,,slog u slog“ i ,,slog na
slog®, §to znaci da se knjizni slogovi prvo stavljaju jedan u drugi, pa kad dobijemo tako vise

hrpa, onda se te hrpe stavljaju jedna na drugu. Konstrukcija sabiratice (vertikalna)

Slika 33. Nacini sabiranja

Konstrukcija sabiracice (rotociona)

Slika 35. Vertikalna i horizontalna sabiracica
17
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4.3.6. Sivanje i lijepljenje

»Lijepljenje je jedan od postupaka koji u procesu oblikovanja imaju ulogu sjediniti knjizni
blok u cjelinu trajnom i ¢vrstom neraskidivom vezom. Drugi postupak je Sivanje knjiznog
bloka, a oni se razlikuju s obzirom na daljnji uvez knjige. Lijepljenje se kao postupak
sjedinjenja knjiznog bloka uglavnom koristi kod izrade meko uvezanih knjiga, dok se Sivanje
koristi pri izradi tvrdo uvezanih knjiga. [1]

Sivanjem araka dobivamo ¢vrici i kompaktniji knjizni blok (slika 37.). Kod knjiga tvrdog
uveza obavezno se vrsi postupak Sivanja (slika 36.), dok se kod knjiga mekog uveza Sivanje
vr$i samo kod jedne vrste knjige koja se zove §ivana brosSura.

U procesu izrade knjige Sije se s taljivom niti, s pamu¢nim koncem ili sa zicom. Postoje
razliciti strojevi za Sivanje odnosno ,,sivacice* (slika 38.), koje mogu biti u sklopu proizvodne
linije za serijsko izradivanje grafickog proizvoda.
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Slika 36. Postupak Sivanja koncem Slika 37. KB Sivan koncem
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Slika 38. Sivacica

,U grafi¢koj se industriji koriste specijalna lijepila za lijepljenje grafickog proizvoda, koja
su odabrana tako da se zadani proizvod zalijepi zadanom ¢vrsto¢om. Stroj za lijepljenje
naziva se stroj za meki uvez knjiga.« [10]
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,»Ljepila bitno utjecu na jacinu i trajnost knjige, a samim time i na kvalitetu uveza. Prilikom
odabira ljepila uzima se u obzir njegova mo¢ vezivanja, fizikalne i kemijske osobine, kao i
moguénost djelovanja izmedu materijala koji se spajaju.* [1]

,»Da bi veza izmedu slijepljenih materijala bila Cvrsta, lijepila trebaju posjedovati dobru
adheziju prema materijalima koje sljepljuju i dobru koheziju izmedu Cestica samog lijepila
(slika 39.). [2]

podrucje
kohezije DUBINA POPRECNIH UREZA U
HRPTU KNJIZNOG BLOKA
w _Papir
9 o OOOOXOO oooooo oo OQO
O © o O\ o o R ©000© e I:; mm stranica u knjiznom bloku
papirf S — X
VISINA REZANJA HRPTA At eamm
KNJIZNOG BLOKA
podrucje
adhezije
Slika 39. Podrucje kohezije i adhezije 3
knjizni blok

_IL,_ 0.8 mm

DEBLJINANANOSA LJEPILA

Slika 40. Postupak rezanja, urezivanja i nanosa ljepila na hrbat

Kod knjiga mekog uveza se reze i urezuje hrbat kako bismo dobili ve¢u povrsinu koja ¢e
imati bolju adheziju, a taj se postupak moze promotriti na slici 40.

,»Odabir vrste ljepila ovisi o vrsti papira knjiznog bloka 1 o namjeni knjige, a najcesce
koristena ljepila za lijepljenje knjiznog bloka su polivinil-acetat (PVAc), hotmelt (taljiva)
ljepila (HM) i poliuretanska ljepila (PUR). HM i PUR ljepila se koriste isklju¢ivo u
nakladnickoj proizvodnji knjiga, dok se PVAc ljepila uglavnom koriste pri ru¢nom
uvezivanju knjiga.« [1] Vrste ljepila prikazane su na slici 41.

Slika 41. Vrste ljepila: PUR, PVAC i HM
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4.3.7. Obrezivanje s tri strane

Zadnja faza u proizvodnji jest obrezivanje knjiznog bloka zajedno s koricama na trorezacu
(slika 42.).

To je zavrsni postupak u kojem se knjiga obrezuje u glavi, vanjskom rubu i nogama (slika
44.). Obrezivanje se radi na trorezacu koji istovremeno obrezuje sve tri strane (slika 43.).
Takoder, moze se koristiti i brzorezac¢, no tada se obrezuju pojedinacno tri strane knjige.

glava

GRAFIKA

OFSETNA STAMPARSKA GUMA

ODLICNE

PERFORMANSE
STAMPE

vanjski rub

Slika 42. Trorezac Slika 43. Nacin rezanja u Slika 44. Tri strane
trorezacu knjige koje se obrezuju

4.4. Rucni vs. Nakladnicki uvez knjige

Nacin uveza izravno se povezuje uz trazenu nakladu za neki proizvod, stoga mozemo rec¢i da
naklada odreduje nacin uveza. A kao $to je ve¢ spomenuto postoji ruéni uvez (RUK) i
nakladnicki uvez (N). Nakladni¢ki uvez takoder moze biti: nakladnicki strojni odnosno
serijski (Ns) i nakladnicki linijski (NL).

Rucéni uvez podrazumijeva ,.knjizni uvez gdje se sve faze rada obavljaju ru¢no, bez pomoci
strojeva. Takav nacin rada je prevladavao sve do razvoja graficke tehnologije, a danas je
uglavnom zamijenjen strojnim nacinom izrade iz razloga Sto se suvremeno trziSte moze
zadovoljiti jedino upotrebom linija za masovnu proizvodnju knjiga, odnosno industrijskom
proizvodnjom. U danasnje vrijeme se knjige ru¢no uvezuju uglavnom samo u obrtnickim
knjigoveznicama ili za posebne prilike. Osnovni alati koji se koriste u ru¢nom uvezu knjiga
su: Skare, kost za savijanje (zlijebljenje), igle, noz za rezanje (skalpel), letva za rezanje,
kistovi, ¢eki¢, kutnik, utezi.* [1]
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Nakladnicki uvez u pravilu obuhvaca ,,sve vece naklade, s time da razlikujemo serijski i
linijski u samoj proizvodnji i koriStenju materijala. Serijski na¢in uveza, kao $to i sama rijec
govori, obuhvaca veci broj medu procesa i rad s vise vrsta poluproizvoda, Sto omogucéava
prostor za manipulaciju i odradivanje svakojakih tehnika, no istovremeno je i mnogo
kompliciraniji te ima viSe prostora za greske. Linijski nacin uveza, kao §to 1 sam naziv govori,
predstavlja jednu liniju u proizvodnji, odnosno, na kraju ovakve proizvodnje kao rezultat
dobivamo gotov proizvod. Takav nacin uveza je najbrzi, koristi se za najveée naklade, vrlo
je precizan te se odgovarajuéim postavkama na stroju te odabirom materijala (uloga
tehnologa) greske mogu svesti na minimum, a gotovi proizvodi su trazene kvalitete.* [11]
Na slici 45. prikazan je primjer inputa i outputa u N proizvodnji, na pocetku linije ,,ulazi*
tiskovni arak (input), a na kraju linije ,,izlazi* gotov proizvod (output).

INPUT ) OUTPUT

TISKOVNI ARAK GOTOV PROIZVOD
i Ta
Slika 45. Input i output u N proizvodnji
4.4.1. Naklada

Naklada se dijeli na malu, srednju i veliku.

Oznaka za malu nakladu je S, a ona se radi ru¢nim na¢inom uveza ili skrateno RUK.
Oznaka za srednju nakladu je M, a ona se radi nakladni¢kim strojnim na¢inom uveza (Ns).
Oznaka za veliku nakladu je L, a ona se radi nakladnic¢kim linijskim na¢inom uveza (NL).

»S obzirom na tehnologiju na naSem podrucju i zahtjeve naseg trZista, okvirno su postavljene
broj¢ane granice odnosno podjela po koli¢ini naklade. Prema tome proizvodi u nakladi
manjoj od 100 primjeraka spadaju pod malu nakladu (S), i uglavnom podrazumijevaju rucni
uvez. Srednja naklada (M) uvrstava proizvode koji se izraduju u broju od 100 do 1000
primjeraka. Potrebno je istaknuti kako ni gornja ni donja granica nisu strogo postavljene zbog
toga $to veci broj drugih faktora utjeCe na izbor forme uveza, materijala, a na kraju 1 same
tehnologije, tako da se proizvodnja uvijek planira s ciljem dobivanja najoptimalnijeg i
najbrzeg rezultata. Srednja naklada se odnosi na nakladnicki serijski uvez. Na kraju, velika
naklada (L) generalno uvrStava naklade veée od 1000 primjeraka, a u proizvodnji
podrazumijeva nakladnicki linijski na¢in uveza.* [11]
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5. PRAKTICNI DIO

Za prakti¢ni dio rada odlucila sam izraditi dvije knjige pomocu digitalne tehnike tiska. Obje
knjige Ce biti istog sadrzaja, odnosno knjige ¢e izgledati potpuno isto osim $to ¢e imati
drugaciju formu uveza. Jedna ¢e knjiga imati beSavni uvez odnosno lijepljeni (4-MUK), dok
¢e druga imati Sivani uvez koncem (5-MUK). Knjige su namjenjene za viSekratnu upotrebu
jer se radi o beletristici koja ¢e biti namjenjena djeci jer je rije¢ 0 bajkama.

5.1. Digitalni tisak

,1znimno popularna i moderna metoda tiskanja jest digitalni tisak koji pomocu lasera prenosi
zadani motiv na papir. Putem digitalnih datoteka kao Sto je PDF ili pak pomocu grafickih
softvera poput Illustratora i InDesigna, fotografije i opéenito materijali se Salju direktno na
printer. Ova jednostavna procedura eliminira potrebu za izradom tiskarskih ploca koje se
koriste u offset tisku §to moze ustedjeti vrijeme i novac.* [12]

5.1.1. MUK - besavno

Besavna (lijepljena) forma uveza je ona kod koje listove papira povezujemo ljepilom (bez
Sivanja) u knjiznom bloku medusobno i zajedno s kartonskom koricama.

Kao $to je ve¢ receno, da bismo dobili knjigu, moramo pro¢i kroz proizvodni proces koji
sadrzi tri faze: pripremnu, osnovnu i zavr$nu proizvodnju, tj. graficku pripremu, tisak i
doradu. Stoga zapocinjemo prvo s grafickom pripremom.

5.1.1.1. Graficka priprema

Ovo su podatci u vezi izrade knjige:

DIGITALNI TISAK —- NAKLADNICKI STROJNI UVEZ
Naklada: 100 komada

Format knjige: A5 (138 x 200 mm - obrezano)
Opseg: 152

Forma uveza: lijepljeno

Namjena: Visekratna

Hrbat: 10 mm

Tisak KB: 1/1, i JKK: 4/0

Papir KB: Bn, 80g/m2, JKK: Bp, 250g/m2 (4 Zlijeba)
Standard stroja 3
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Za pocetak, krenula sam sa osmisljavanjem sadrzaja knjige, a buduci da se radi o beletristici
odlucila sam izraditi knjigu bajki za djecu. Odredila sam da ¢e neobrezani format knjige biti
A5, a da bih dobila taj format moram napraviti nulto i jedno krizno savijanje (0+1K) na
formatu A3. Nakon toga sam krenula izraditi maketu koja ¢e mi biti smjernica za daljnju
izradu knjige. A da bih uopce izradila graficku pripremu za tisak koristila sam grafic¢ki
program Adobe Illustrator.

MAKETA

Slike 46. i 47. prikazuju makete koje sam napravila u Illustratoru, ali prije svega sam ih
napravila ru¢no da bih bila sigurna u vezi savijanja arka i1 broja stranica. Na maketama sam
oznacila linije veza (zeleno), linije reza i obrezivanja (crveno), te broj stranica odnosno
raspored slogova na arku. Kada sam oznacila sve te potrebne elemente na maketama, krenula
sam u odredivanje margina.

g N [ e ——————————— — Na slici 46. je prikazana maketa
KB-a sa svim potrebnim
elementima koji ¢e nam posluziti
u daljnjem projektiranju knjige.

Minimalna neobrezana Sirina
KB-a biti ¢e 148 mm, a obrezana

I

I

|

|

]

|

I

|

I

I

i Sirina KB-a ¢e iznositi 138 mm.
=] Minimalna neobrezana visina
: KB-a ¢e biti 210 mm, a obrezana
: visina KB-a ¢e biti 200 mm.
I

|

I

|

Kod odredivanja minimalne
__________________ N e —— neobrezane S§irine 1 visine KB-a
L el Sy ~1 uzimase 5 - 10 mm napusta, pa
sam ja tako uzela 5 mm, a kod

i Sirine sam dodala jo§ po 5 mm
: zbog hrpta koji iznosi 10 mm.
! Hrbat ovdje nisam oznacavala
i kako ne bi morala raditi dva reza

wiw 00z
wwolz

umjesto jednog na mjestu linije
veza.

Tok vlakanaca jest (i mora biti)
paralelan s hrptom, odnosno
linijom veza kako ne bi doslo do
pucanja papira.

Slika 46. Maketa KB-a Raspored stranica sam oznacila
brojevima — neprani se nalaze na
desnoj, a parni na lijevoj strani.

___8 _____________ 1.1 ___ _ ¥ 1

2o e ——
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_____________ Smom. L ]

L .1 Na slici 47. je prikazana
maketa JKK sa  svim
potrebnim elementima koji ¢e
nam posluziti u daljnjem
projektiranju knjige.

Minimalna neobrezana S$irina

138 mm IE JKK jest 296 mm, a obrezana

10mm

edRUBY A0

je 286 mm. Znaci dvostruka
Sirina KB-a + 10 mm hrbat
knjige = Sirina JKK.
Minimalna visina JKK kao i
_________________ A ______f kod KB-a iznosi 210 mm, a
] obrezana  visina iznosi
200mm.

Napust u ovom slucaju iznosi
sa svih strana 5 mm.

Tok vlakanaca je takoder
paralelan s hrptom.

Zelene linije u ovom slucaju
oznacavaju mjesto hrpta,
odnosno gdje ¢e KB biti
umetnut u JKK. Takoder JKK
¢e imati 4 zlijeba — mjesta na
kojima se savija.

|
I
: 286 mm
|
|

wiwt 00z
wwole

,,4: ,,,,,,,,,,,,, 11 __Y 1

1 N, Rtttert

Slika 47. Maketa JKK
MARGINE

Nakon makete sam odredila pozicije margina kako bi mogla nakon toga napraviti prijelom
teksta i slike.

Koristila sam geometrijsku metodu crtanja dviju velikih i malih dijagonala, nakon kojih se
proizvoljno odredi polozaj gornje linije teksta. Tamo gdje gornja linija sijeCe dijagonale,
povlace se i ostale linije, te dobivamo okvir za tekst s pripadaju¢im marginama. Na slici 49.
je prikazan taj nain odredivanja margina. A omjer margina u knjizi iznosi 2:3:4:6 koje
moZemo vidjeti na slici 48.

Kada sam povukla sve te linije, krenula sam mjeriti udaljenost tih linija do kraja obrezane
knjige, pa sam stoga dobila ove brojke (margina) : 2 = 12,75 mm, 3 = 17,37 mm, 4 = 25,5
mm i 6 = 34,74 mm. Takoder sam to¢nost tih izmjerenih margina provijerila i racunanjem na
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slijedec¢i nacin. Unutarnja margina je dva puta manja od vanjske margine pa kad 12,75
pomnozimo s 2 dobijemo 25,5 §to znaci da sam dobro odredila te margine. Takoder gornja
margina je dva puta manja od donje margine pa kad 17,37 pomnozimo s 2 dobijemo 34,74 te
vidimo da sam dobila iste te brojke i mjerenjem.

Slika 48. Omjer margina u knjizi

PRIJELOM SLIKE | TEKSTA

Nakon §to sam odredila margine bilo je potrebno jo§ samo ubaciti tekst i slike.

Slika 49. Odredivanje margina

Prijelom teksta i slika sam napravila tako $to sam si oznacila linijama gdje se nalaze margine
koje odreduju od kud do kud se tekst i slike smiju nalaziti, te broj stranica. Nakon toga sam
samo ubacila tekst i slike koji su bili poravnani obostrano. I nakon $to sam bila gotova s
prijelomom teksta i slika, izbrisala sam ,,pomo¢ne linije* koje su mi sluzile za orijentaciju
gdje Ce se tekst nalaziti. Kad sam zavrsila sa svim stranicama, napravila sam rezne linije od
5 mm koje sam smjestila u svaki kut papira, kako bi se knjiga mogla na kraju obrezati u
trorezacu. Na slici 50. i 51. nalaze se ,,prelomljene* stranice mog KB-a i ,,prelomljena“ JKK.

CAROBNI SVIJET BAJKI
Antonia Perié

BADRZAJ:

1. TRNORUZICA

3 ULJICA | SEDAM PATULJAKA
1. PRINCEZA NA ZRNU GRASKA

5 CRVENKAPICA

11 IVICA | MARICA
12, TRI PRASCICA

13, JACK 1 GRAHOVA STABLIIKA

Slika 50. Prijelom slike i teksta u knjiznom bloku
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Slika 51. Prijelom slike i teksta na JKK

MONTAZNI ARAK

Nakon §to sam zavr$ila s time, odnijela sam svoj PDF u Tiskaru Stega kako bi mi izradili
knjige. U programu Preps su mi izradili montazni arak koji ¢e se otisnuti. Na slici 52.
mozemo vidjeti montazni arak za prvi arak papira s obje strane jer se tiska obostrano. Na
prvom arku se nalazi prvih osam stranica. Stranice su medusobno okrenute ,,glava glavi §to
znaci da je ,,glava“ odnosno gornji dio jedne stranice okrenut gornjem dijelu neke druge
stranice knjige. Sve ukupno montaznih araka imam 19 zato §to imam 152 stranice knjige a
na arak papira stane 8 stranica, stoga 152 podijelimo sa 8 i dobijemo 19 araka papira. | nakon
Sto su napravljeni svi ostali montazni arci, krece se u proces tiskanja.

00 Filiiik 5. o) Bi- 5 N
S hie rnlc g = .
S i <M 9iE g~
Pl i@ =i B '

S A= a8 S A= e 5
° — > - g i =3
z
= g % g
= L = b
2 - 2 2 = B
0 ol s 24 S o _—l
> P g Setil- 3 .‘,3;
= A= . n.g‘ = A a3
5 4 \ 3 B 3

- g g < wE ¢ N

Slika 52. Montazni arak
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5.1.1.2. Tisak

Nakon §to je gotova priprema, krece se u proces tiskanja. U procesu tiska otiskuje se digitalna
verzija knjige. Tijekom tiska se knjiga oblikuje prema uputama iz graficke pripreme.
Tiskanje je izvrSeno na digitalnom stroju za tiskanje AccurioPress C6085 (Konica Minolta)
koji je prikazan na slici 53..

Slika 53. Digitalni stroj AccurioPress

Ovo su neke karakteristike AccurioPress digitalnog stroja za tiskanje:

»Najveca brzina ispisa u boji od 85 stranica u minuti*

,.Sirok raspon aplikacija za ispis na tanki papir, debeli papir (52 do 400 g/m2), reljefni
papir i omotnice*

,Jasnoca i preciznost bez presedana pri razlucivosti od 1200 x 1200 dpi x 8 bitne boje
I polimerizirani toner Simitri® HD E*

»Profinjena raznovrsnost dorade, ukljucujuci izradu brosura, lijepljenje na hrptu,
automatski spiralni uvez* [13]

Slika 54. Tiskanje araka
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Slika 55. Postavke stroja prilikom tiskanja

No, prije nego §to tiskanje uopée moze zapoceti, na digitalcu je potrebno unijeti odredene
podatke za tiskanje (slika 55.). Podatci kao $to su veli¢ina i gramatura papira, obostrano
tiskanje, broj kopija i sli¢no. Koristio se bezdrvni nepremazani papir gramature 80 g/m? za
KB, a za JKK se Kkoristio bezdrvni premazani papir gramature 250 g/m?. A tiskalo se na arku
papira veli¢ine A3 (slika 54.). Tiskanje KB-a je bilo crno-bijelo, a JKK se tiskala u boji.

Nakon §to je tiskanje gotovo slijedi zadnja faza proizvodnog procesa, a to je graficka dorada.

5.1.1.3. Dorada

Graficka dorada je zavrSna faza izrade u kojoj graficki proizvodi dobivaju konacan oblik.
TEHNOLOSKA SHEMA

Tehnoloska shema prikazuje proces izrade, odnosno dorade knjige redoslijedom kojim ¢e se
obaviti.

Na slici 56. prikazana je tehnoloSka shema izrade knjiga (malih i srednjih naklada) strojnom
proizvodnjom, te izrada knjiga velikih naklada linijskom proizvodnjom za 4-MUK.

Kao §to je prikazano na slici 56. tiskovni arci se rezu u brzorezacu i tako nastaju knjizni arci,
te se u savijacici savijaju i u hidrauli¢noj presi presaju, te iz toga proizlaze knjizni slogovi.
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Dakle u mom slucaju se radi o nakladickoj strojnoj proizvodnji, pa knjizni slogovi ne idu na
liniju ve¢ u sabiracicu gdje se sabiraju jedan na drugi te nastaju knjizni blokovi koji odlaze
na stroj binder koji pomoc¢u hotmelt ljepila spaja knjizne blokove s jednodijelnim kartonskim
koricama. Te na kraju knjige odlaze u brzoreza¢ koji obrezuje knjige s tri strane (glava -
vanjski rub - noge), te kao rezultat nastaju gotovi proizvodi.

Sl 4

GOTOV PROIZVOD

=
MUK
‘, KS

SABIRACICA BINDER

4-MUK-linija

SAVUACICA + PRESA

4-MUK-strojno

BRZOREZAC

GOTOV PROIZVOD

Slika 56. Tehnoloska shema 4-MUK: strojno i linijski
SAVIJANJE | SABIRANJE

Postupak savijanja araka se provodio na savijacici Horizon koja je prikazana na slici 57.

Slika 57. Savijacica Horizon
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Prije nego $to se zapoc¢ne sa savijanjem araka, savijacica se mora podesiti kako bi radila to¢no
ono §to mi zelimo, a slike 58., 59. 1 60. to prikazuju.

Slika 59. Odabir nacina savijanja i
postavljanje araka na paletu

Slika 61. Probni arak za savijanje

Slika 60 Postavljan]e savijacice na
Zeljenu velicinu arka za savijanje 30



Radnik tiskare Stega je morao podesiti
savijacicu tako $to je zatezao razne vijke,
postavio je odredene vijke da odgovaraju
veli¢ini papira i slicno (slika 62.).
Takoder je morao napraviti jedno probno
savijanje kako bi vidio je li sve u redu
(slika 61.).

Naravno prije samog savijanja je odabrao
opciju savijanja koja nam treba, a to je
savijanje krizno. Savijanje araka se
odvijalo tako §to je prvo bilo dzepno
savijanje, a nakon toga savijanje pomocu
noza. Te, na kraju izlaze savinuti arci
(slika 63. |64)

= h

Slika 64. Arak nakon savijanja

Slika 63. Izlazak savinutih araka
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Nakon savijanja slijedi preSanje pa sabiranje. Sabiranje se izvodi u sabiracici, no u mom
slu¢aju se to radilo ru¢no kao $to je prikazano na slici 65. Sabiranje se vrSilo postupkom ,,slog
na slog® odnosno knjizni slogovi su se slagali jedan na drugi dok ne dobijemo ¢itav knjizni
blok.

Slika 65. Postupak rucnog sabiranja KB-a
SPAJANJE KNJIZNOG BLOKA S KORICAMA

Nakon sabiranja knjizni blok odlazi na stroj za meki uvez (binder) gdje se spaja s JKK
pomocu hotmelt ljepila. No, prije nego $to se to obavi, hrbat knjige se mora frezati i izbrusiti
kako bi se ljepilo $to bolje primilo u pore papira i ¢vrsto zaljepilo. Stezaljke ¢vrsto drze KB
dok nozevi obraduju hrbat, nakon ¢ega je KB spreman za ljepljenje (slika 66.). Nakon §to su
se s ljepilom povezale stranice KB-a i kad se ljepilo osusilo prelazi se na spajanje KB-a i
korica, gdje se ljepilo nanosi na KB i spaja se s koricama.

b) knjizni blok
& stezaljka
.6 -
o
nokza | n noz za izradu
izreizvanje - ——L— L | ioa
e I e e e
pregiba s
y = 2 (udaljenost *é pomicno postolje
| T e b-c) g (visina ureza)
mh L . pomak bs - b
= W

Slika 66. a) Papirna prasina nakon frezanja i brusenja hrpta KB-a

b) Obrada knjiznog bloka u binderu
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Za spajanje knjiznog bloka s koricama koristio se Horizon Book Binder BQ-470 prikazan na
slici 67. Vazno je takoder napomenuti da su se prije ,,bindanja“ (spajanja) korice zlijebile, a
napravljena su Cetiri Zlijeba. To se radi kako bi se korica mogla lakSe savinuti bez pucanja i
oStecenja, te kako bi se lakSe mogla spojiti s knjiznim blokom.

Na slici 68. nalazi se ekran gdje se
unose podatci za binder koji su
potrebni kako bi se spajanje KB-a i
JKK odvilo kako treba. A na slici
69. prikazano je to spajanje KB-a i
JKK u stroju. Te na kraju izlazak
knjige iz stroja koji je prikazan na
slici 70. A da bi se dobio gotov
proizvod knjiga mora proci jos
posljednju fazu u doradi, a to je
obrezivanje.

| = § L Jf § |

5 R -
A&7 5088 9% S.al@

Slika 70. Izlazak knjige iz Bindera
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OBREZIVANJE S TRI STRANE

Nakon toga slijedi obrezivanje s tri strane na brzorezac¢u na kojemu se unesu potrebni podatci
(slika 72.). Koristio se brzoreza¢ Premium Line 115 (Perfecta cutting systems) prikazan na
slici 71. Nekoliko knjiga se postavi u brzoreza¢ (slika 73.) i tamo gdje su se nalazile rezne
linije na knjigama, tu je brzorezac¢ rezao knjige sa sve tri strane. Naravno brzoreza¢ ne moze
kao troreza¢ odma obrezati knjigu s tri strane ve¢ na brzorezacu moramo okretati knjigu
posebno nakon svakog reza kako bi se obrezale sve strane (slika 74.).

+, ) m it G
. - o _;_, ’ >
E ; ‘ |

x /‘
Slika 72. Postavke na brzorezacu

Slika 75. Obrezane knjige — Gotov proizvod
Nakon $to su knjige obrezane izlazi gotov proizvod - 4-MUK odnosno knjiga mekih

korica besavnog/lijepljenog uveza (slika 75.).
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5.1.2. MUK - sivano koncem

,,Kod ove forme uveza knjizni slogovi se Sivaju koncem ¢ime se dobiva na ¢vrsto¢i knjiznog
bloka. A nakon procesa Sivanja, na hrbat knjiznog bloka se nanosi ljepilo ¢ime se dodatno
povecava ¢vrstoca knjiznog bloka.* [1]

5.1.2.1. Graficka priprema

Podatci u vezi izrade knjige:

DIGITALNI TISAK — NAKLADNICKI STROJNI UVEZ
Naklada: 100 komada

Format knjige: A5 (138 x 200 mm - obrezano)

Opseg: 152

Forma uveza: §ivano koncem

Namjena: Visekratna

Hrbat: 10 mm

Tisak KB: 1/1, i JKK: 4/0

Papir KB: Bn, 80g/m2, JKK: Bp, 250g/m2 (4 Zlijeba)
Standard stroja 3

Kao §to se vidi gore, podaci vezani za izradu knjige su posve isti osim forme uveza koja vise
nije ljepljena ve¢ Sivana koncem.

MAKETA

Maketu sam radila na sli¢an naéin kao 1 za 4-MUK, osim S§to se kod 5-MUK-a mora
tehnoloski projektirati ,,rep* od 15 mm koji pomaze da se na sedlu Sivacice lakSe otvori
knjizni slog, te umjesto jedne linije veza dodajemo dvije koje predstavljaju hrbat knjige. Svi
ostali parametri knjiznog bloka knjige su isti kao i kod besavne forme. Maketa za korice je
ista kao i kod 4-MUK. Slika 76. prikazuje maketu KB-a, a slika 77. prikazuje maketu JKK.
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Slika 76. Maketa KB-a
MARGINE | PRIJELOM TEKSTA | SLIKA

Slika 77. Maketa JKK

Posto se radi o istoj knjizi, nije bilo potrebno ponovo odredivati margine i raditi prijelom
teksta 1 slike. Format knjige nam ostaje isti pa je tako 1 sve ostalo isto, osim montaznog arka

koji ¢e u ovom sluc¢aju imati hrbat i spomenui ,,rep®.

MONTAZNI ARAK

Ako usporedimo ovaj montazni arak (slika 78.) s montaznim arkom kod be$avnog uveza
(slika 52.), tesko ¢emo uociti razliku, ali nakon tisknja i savijanja razlika ¢e se dobro vidjeti.
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5.1.2.2. Tisak

Nakon §to je gotova priprema, krece se u proces tiskanja. U procesu tiska otiskuje se digitalna
verzija knjige.

Tiskanje je i u ovom slucaju izvrSeno na digitalnom stroju za tiskanje AccurioPress C6085
(Konica Minolta) prikazan na slici 79.

Slika 79. Digitalni stroj AccurioPress

Tiskanje je izvrSeno na posve isti nacin kao i u proslom primjeru, jedina razlika se vidi na
otisnutom arku koji u ovom slu¢aju ima ,,rep*.

5.1.2.3. Dorada

TEHNOLOSKA SHEMA

Tehnoloska shema prikazuje proces izrade, odnosno dorade knjige redoslijedom kojim ¢e se
obaviti. Na slici 80. prikazana je tehnoloska shema izrade knjiga (malih i srednjih naklada)
strojnom proizvodnjom, te izrada knjiga velikih naklada linijskom proizvodnjom za meki
uvez knjige sivan koncem. Kao i kod 4-MUK, proizvodnja zapocinje rezanjem tiskovnih
araka u brzorezaCu ¢ime nastaju knjizni arci koji se savijaju u savijacici 1 preSaju u
hidraulickoj presi. Iz toga proizlaze knjizni slogovi koji se sabiraju u sabiracici jedan na drugi
te tako nastaju knjizni blokovi koji odlaze na Sivanje u Sivadicu. Knjizni blokovi Sivani
koncem zatim odlaze u stroj binder gdje se s hotmelt ljepilom spajaju s koricama, te se nakon
toga knjige obrezuju s tri strane u brzorezacu i tako nastaje gotov proizvod 5-MUK.

—
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5-MUK-linija
I

5-MUK

5-MUK-strojno
I
[}
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1
1

AAAAAAAAAA

Slika 80. Tehnoloska shema 5-MUK: strojno i linijski
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SAVIJANJE | SABIRANJE

Postupak savijanja araka se provodio na savijacici Horizon prikazanoj na slici 81.

Kao i kod 4-MUK postupak savijaja se provodi isto. Nakon $to smo savijacicu pripremili za
savijanje, prvo radimo maketu da provjerimo je li sve u redu i nakon toga ide naklada koja
¢e se saviti. Arak nakon savijanja ne izgleda isto kao i kod besavnog uveza zbog repa, jer se
vr$i asimetri¢no savijanje koje se moze uociti na slici 82.

Takoder, nakon savijanja slijedi presanje i sabiranje koje se izvodilo na isti nacin kao i kod

beSavnog uveza — ru¢no.

Slika 81. Svijacica Horizon Slika 82. Arak nakon savijanja —
asimetricno savijanje

Slika 83. Asimetricno savijanje (,,rep ‘)

S obzirom da sam zaboravila slikati presavinuti tiskani arak (kako bi se bolje uocio rep),
napravila sam ru¢no primjer kako izgleda arak s repom (slika 83.) — vidi se da je stranica s
repom znatno duza od one bez repa.
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SIVANJE

Nakon sabiranja slijedi $ivanje knjiznih blokova u Sivacici (slika 84.). Proces $ivanja koncem
je najskuplji nacin povezivanja, ali je i najtrajniji. Broj koraka potreban za Sivanje knjige je
velik, pa je taj proces skroz automatiziran.

,,Kod strojnog Sivanja, na $ivacici Se obavljaju operacije: ulaganje sabranih knjiznih blokova
u Sivacicu (slika 85.), razdvajanja i otvaranja knjiznih slogova sabranog bloka, povezivanje
samog razdvojenog arka i povezivanje s prethodnim arkom, prekidanje konaca izmedu bloka
I izlaganje povezanog bloka.* [14]

,»Kada se arci otvore po sredini stavljaju se na pomoc¢no sedlo (slika 86. i 87.), te ih pomoc¢u
transportnog lanca prosljeduje na sedlo za Sivanje (Slika 88.). Arci koje preuzimaju trake se
poravnavaju i odvode se u centar za Sivanje. U centru za Sivanje pojedinacni arci se Siju
koncem u jedan knjizni blok, pri ¢emu se automatski 0dvoji svaki pojedina¢ni knjizni blok
(slika 89. 1 90.). Izlagaca stanica preuzima sasiveni odvojeni knjizni blok i transportira ga u
slagac. U slagacu se knjizni blokovi slazu jedan na drugi i izbacuju na izlagacu traku. Tako
saSiveni i odvojeni knjizni blokovi, spremni su za daljnju doradu (slika 91.).* [15]

]

Slika 84. Sivacica
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Slika 89. Sivanje knjiznih slogova Slika 90. Sivanje KS-ova gledano s druge strane
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i
Slika 91. KB sivan koncem

SPAJANJE KNJIZNOG BLOKA S KORICAMA

Nakon Sivanja knjizni blokovi odlaze na stroj za meki uvez (binder) gdje se spajaju s
jednodijelnim kartonskim koricama pomocu hotmelt ljepila (slika 92.). U ovom slu¢aju nema
frezanja 1 brusenja hrpta knjige jer se radi o Sivanom uvezu. Ovdje klju¢nu ulogu ima konac
koji ¢vrsto drzi knjiZzni blok, dok kod beSavnog uveza nemamo konca pa nam ljepilo sluzi za
uévrséivanje KB-a.

Postupak spajanja knjiznog bloka s koricama je potpuno isti kao i kod beSavnog uveza, tako
da obi¢an promatra¢ ne bi mogao vidjeti to¢no o kojoj se formi uveza radi sve dok knjiga ne
izade iz stroja (slika 93.).

Slika 92. KB se spaja s koricama Slika 93. Izlazak knjige iz bindera

OBREZIVANJE S TRI STRANE

Na kraju slijedi obrezivanje s tri strane na brzorezacu kao i kod 4-MUK. Takoder se koristio
brzoreza¢ Premium Line 115 (Perfecta cutting systems) prikazan na slici 94.

Tamo gdje su se nalazile rezne linije na knjizi, tu je brzoreza¢ rezao knjigu sa sve tri strane
(slika 96.197.).
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Da bi brzoreza¢ precizno obrezao knjige, moramo prije toga provjeriti gdje se to¢no nalaze
rezne linije i unijeti potrebne podatke na brzorezacu (slika 95).

Slika 98. Obrezane knjige

Nakon $to su knjige obrezane izlazi gotov proizvod - 5-MUK odnosno knjiga mekih
korica Sivana koncem (slika 98. i 99.). Na slici 100. mozemo vidjeti unutras$njost knjige, a
na slici 101. vanjski dio knjige, odnosno korice knjige.
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Slika 99. Knjige sivane koncem

Slika 100. Unutrasnjost knjige

Slika 101. Korice knjige
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6. RASPRAVA

Nakladnicki strojni uvez, kao §to je ve¢ spomenuto, obuhvaca veci broj meduprocesa i rad s
viSe vrsta poluproizvoda, §to omogucéava prostor za manipulaciju i odredivanje svakakvih
tehnika. Taj na¢in uveza se najéeSc¢e Koristi za srednje naklade od 100 do 1000 komada. U
mom sludaju naklada jest 100 komada. Sto se ti¢e tehnike tiska koju sam koristila pri izradi
obje knjige, radi se o digitalnom tisku. Digitalni tisak je tiskarska tehnologija koja omoguéuje
tisak malih i srednjih naklada uz nize cijene i brze rokove izrade nego $to to nude klasi¢ne
tiskarske tehnike.

No, prije nego $to se knjiga otisne, vazno je da se napravi dobar montazni arak. Montazni
arak moZemo napraviti u programima Preps, Illustrator ili InDesign. Moj je napravljen u
Prepsu jer je tako tiskara zahtijevala, ali da sam ga ja osobno radila napravila bih ga u
Illustratoru na slijede¢i nacin. Prvo otvorim novi dokument s dimenzijama arka koje su mi
potrebne, nakon toga dupliram taj arak kako bih mogla napraviti prednju i straznju stranu
arka. Slijedece §to radim jest osam stranica knjige koje postavljam Cetiri s prednje strane i
Cetiri sa straznje strane. Na prednjoj i na straznjoj strani arka su stranice okrenute ,,glava
glavi“ odnosno gornji dio jedne stranice okrenut je gornjem dijelu neke druge stranice. Sto
se tice numeracije stranica, to se radi na nacin da se neparni brojevi nalaze na desnoj strani,
a parni na lijevoj s time da se prva i zadnja stranica na arku nalaze jedna pokraj druge, te se
onda po njima orijentiram kad slazem sve ostale stranice iz razloga kad se arak savija da sve
stranice budu po redoslijedu numerirane. Takoder je vrlo bitno da se oznace rezne linije na
mjestima gdje ¢e se knjiga obrezivati. Buduci da imam 152 stranice knjige, izradila bih 19
montaZnih araka jer se na svakom arku nalazi po 8 stranica, pa kad se 152 podijeli sa 8 dobije
se 19 araka. Nakon montaznih araka krece se u proces tiskanja, no prije toga se odredi vrsta
papira na kojem ¢e se tiskati. Za KB uzima se hrapavi papir iz razloga $to je tisak crno bijeli
i zbog refleksije svjetlosti koja se ocituje na glatkom papiru, pa je u mom slu¢aju idealan
hrapavi papir bezdrvni nepremazani debljine 80 g/m2. Za razliku od KB-a, JKK ¢e biti
tiskana u boji pa nam je stoga potreban glatki papir koji ¢e pridonijeti izgledu JKK, a koristila
sam bezdrvni premazani papir debljine 250g/m2.

Nadalje, prelazimo na formu uveza knjige koja se odnosi na nacin povezivanja uveznih
jedinica u knjiznom bloku. Pri izradi bajki za djecu koristila sam za jedan primjer beSavnu
formu uveza, a za drugi primjer Sivanu (koncem) formu uveza. Pri izradi knjiga mogla se
uociti velika slicnost u procesu izrade za obje forme uveza, takoder izgled knjige je posve
isti je se radi o istoj knjizi i jedina razlika koju moZzemo uociti kad otvorimo knjigu jest forma
uveza. Mnogi bi pomislili da je razlika izmedu tih knjiga minimalna 1 bili bi u pravu $to se
ti¢e vizualnog dijela knjige, ali ako se osvrnemo 1 na druge znacajke uocit ¢emo veliku
razliku Sto se tice proizvodnje ovih knjiga.

Naime, kao $to je ve¢ reeno u teoretskom dijelu rada, beSavni uvez je najjeftiniji 1
najjednostavniji, za razliku od Sivanog uveza. Postavlja se pitanje zasto je to tako? Pa, kod
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beSavnog uveza kao i §to sama rije¢ kaze nema Sivanja pa automatski imamo jedan korak
manje u proizvodnji. Takoder, time Stedimo i na vremenu proizvodnje, ali §to je najbitnije
Stedimo novac. Kod beSavnog uveza je potrebno samo obraditi hrbat i nanijeti ljepilo, u ovom
slucaju hotmelt, koje ¢e povezati ¢vrsto cijeli knjizni blok.

Dalje prelazimo na Sivani uvez koncem koji je u proizvodnji kompliciraniji i zahtjevniji od
beSavnog uveza. Nakon sabiranja knjizni blok odlazi na Sivanje gdje se svaki knjizni slog
$iva zasebno i to traje odredeno vrijeme dok se ne sasiju svi knjizni blokovi. Sivanje oduzima
puno vise vremena nego lijepljenje kod beSavnog uveza, i time beSavni uvez ima prednost
nad Sivanim.

Kratko bih se osvrnula na obrezivanje knjiga koje se izvodi na trorezacu, a u nekim
situacijama i na brzorezacu kao u mom slucaju zbog toga Sto trorezac nije bio u funkciji. No,
na kraju rezultat je isti, obrezane knjige s tri strane (glava — vanjski rub — noge) ¢ime
dobivamo gotov proizvod.

Na kraju dolazimo do cijene uveza u kojoj besavni uvez jo$ jednom ima prednost, jer uz
cijenu konca koji se koristi za Sivanje, cijena raste 1 u samom Sivanju knjiga. Tiskara kad
odreduje cijenu kupcu, uz troSkove potrebnih materijala uzima u obzir 1 uslugu 1 vrijeme
potrebnog rada proizvoda. Tako knjizi Sivane forme uveza raste cijena u usporedbi s
besavnom formom uveza. Naravno cijena knijga se takoder o€ituje i u nakladi, pogotovo ako
se radi o velikoj nakladi, tada mozemo uociti veliku razliku u cijeni besavne i Sivane knjige.
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7. ZAKLJUCAK

,KoriStenjem digitalnog tiska povecala se brzina izrade tiskarskih materijala te samim time i
brzina ispunjavanja zahtjeva klijenata. Prednost ove vrste tiska je 1 moguénost otiska samo
jednog materijala. Dok ofsetni tisak i dalje Cesto rezultira neSto kvalitetnijim otiskom,
digitalne metode se koriste kada nam je potrebna brza reakcija, uz najbolji omjer cijene i
kvalitete. [12] Jako popularno tiskanje uz pomo¢ digitalne tehnike tiska jest tisak na zahtjev
koji omogucuje tiskanje malih naklada koje se mogu ponavljati i promijeniti u ponovljenom
tisku, $to ne bi bila moguénost kod ofsetnog tiska zbog izrazito visoke cijene.

»Suvremena industrijska proizvodnja tezi $to brzoj, jeftinijoj, ali i dalje kvalitetnoj
proizvodnji. Svakodnevno se povecava broj knjiga koje treba uvezati u sve ve¢im nakladama
te se trazi jeftino, brzo i kvalitetno rjeSenje. Najjednostavniji 1 najjeftiniji nacin uveza je
beSavni uvez, koji u usporedbi sa drugim formama uveza ima manji broj tehnoloskih
operacija 1 manji utroSak materijala, koristi hot-melt ljepila koja omogucavaju brzo susenje,
te je time postupak uveza brzi, kraci, jednostavniji i jeftiniji.“ [L6] Time smo odgovorili na
pitanje zbog Cega je beSavna forma uveza isplativija od Sivane. Pri usporedivanju beSavne i
Sivane forme uveza moramo konstantno imati u vidu da kad govorim o $ivanoj formi uveza
govorim konkretno na §ivanu koncem formu uveza s mekim koricama. Naravno Sivana
(koncem) forma uveza je karakteristicna za tvrdi uvez i najvise se primjenjuje ta forma za
tvrdi uvez, no u nekim slucajevima se koristi i za meki uvez knjige.

Nadalje da predemo na to zbog ¢ega je Sivani uvez toliko kvalitetniji od beSavnog. Posve ocit
odgovor jest konac. Na prvu zvuci kao jednostavan odgovor, no iza rijeci ,.konac* se krije
puno vise toga nego Sto sama rije¢ govori. Konac puno vise daje na ¢vrsto¢i knjige nego
samo ljepilo, a to na primjer mozemo uociti prilikom koristenja knjige mekih korica gdje ¢e
se nakon Cestog koriStenja s vremenom stranice poceti odvajati od korica, dok se takvo nesto
nikad nece desiti knjizi tvrdih korica. Dalje, moZemo uociti da prilikom otvaranja knjige kod
besavnog uveza stranice strSe u zraku dok je kod Sivanog uveza knjiga otvorena do hrpta.
Takoder, ako nam se oStete korice knjige kod Sivanog uveza mozemo ih odvojiti od knjiznog
bloka i zalijepiti nove korice jer knjizni blok se nece rastaviti ili otetiti prilikom odvajanja
korica od KB-a, dok kod besavnog uveza je puno veca vjerojatnost da ¢e se prilikom odvajaja
korica neke stranice odvojiti i ispasti iz KB-a jer listovi papira nisu $ivani nego samo ljepljeni
pa se lakSe mogu odvojiti. Time zaklju¢ujemo da konac uvelike pridonosi ¢vrsto¢i knjiznog
bloka, te je zbog toga cijena veca no i zbog samog procesa izrade koji naravno traje duze
nego kod besavnog. Takoder se cijena knjige povecava i zbog korisStenja Sivacice te same
koli¢ine utroSenog konca. Klju¢nu ulogu u cijeni najvise uvjetuje i naklada, stoga cijene dosta
variraju ovisno o tome radi li se o maloj, srednjoj ili velikoj nakladi. Naravno svakako
uvjetuje 1 to s kojim nov€anim sredstvima raspolazemo, ali sve u svemu ako nam za potrebe
knjige (ovisno kakvu knjigu radimo) nije toliko potrebna §ivana foma uveza, a s beSavnom
formom knjiga i dalje dobiva na kvaliteti i ispunjava svrhu i namjenu knjige, onda nam je
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svakako puno vise isplativija besavna forma od Sivane. Takav slu¢aj je upravo kod mene, jer
sam radila istu knjigu i Sivanom i beSavnom formom uveza, gdje se razlika u kvaliteti knjige
ne razlikuje puno (berem ne vizualno).

Za kraj, mozemo zakljuéiti da svaka forma uveza ima svoje odredene prednosti, ali i
nedostatke ako ih koristimo za krive vrste i namjene knjige. No, mozemo reéi da je svaka
forma ,,predodredena* za odredenu vrstu knjige jer kad odaberemo pravu formu kojom ¢emo
uvezati knjigu onda ¢e ona maksimalno pridonijeti svrsi knjige i ispuniti ono Sto se od nje
trazi.
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